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Rozwigzania scienne

Pustaki ceramiczne szlifowane

Porotherm Profi

Porotherm 25 Klima+ Profi

Zastosowanie

Pustak ceramiczny
przeznaczony do budowy
zewnetrznych Scian
nosnych z dociepleniem
oraz Scian nosnych
wewnetrznych.

Dzieki zoptymalizowanemu procesowi
produkcji przy uzyciu naturalnych surowcow,
zwiekszonej ilosci biomasy i redukciji ilosci
energii oraz zwiekszonemu udziatowi energii
odnawianej, pustaki Porotherm 25 Klima+ Profi
zaliczy¢ nalezy do produktéw niskoemisy-
jnych. W trakcie produkgji emisje CO, zostaty
ograniczone 0 20% w stosunku do produktéw
standardowych.

Zalety

B Produkt niskoemisyjny - 20% nizsza
emisja CO, w procesie produkcyjnym w
poréwnaniu do produktu standardowego
Specjalny uktad drazen ze wzmocniong
konstrukcjg pod kotkowanie
dobre parametry termiczne
eliminacja mostkéw termicznych
w spoinach
szybkie murowanie
czysta budowa

Wymiary b/I/h [mm]

Ptaskosc¢ powierzchni ktadzenia [mm]
Rownolegtos¢ powierzchni ktadzenia [mm]
Masa [kg]

Grupa elementéw murowych zgodnie
z PN-EN 1996-1-1

Kategoria

Wytrzymatos$c na sciskanie [MPa]
Wytrzymatosc spoiny [MPa]

Trwato$é (mrozoodpornosg)

Zawartosc¢ aktywnych soli rozpuszczalnych
Reakcja na ogien

Ciepto wtasciwe [J/(kg K)]

Wspdtczynnik dyfuzji pary wodnej

250/373/249 mm
0,3

0,6

ok. 15

3

10

0,30

F1 — wyrdb mrozoodporny (wg PN-B-12012)
SO

Al

1000 (wg PN-EN 1745)

5/10 (wg PN-EN 1745)

Parametry scian

Grubos¢ [mm)]
Masa [kg/m?]
Zuzycie pustakow [szt./m?]

Zuzycie zaprawy [I/m?]

250

ok. 166
10,7
1,7

Parametry termiczne sScian

Wartosci obliczeniowe ekwiwalentnego wspdétczynnika przewodzenia ciepta, oporu
cieplnego oraz wspdtczynnika przenikania ciepta $cian murowanych na zaprawie

Porotherm Profi w warunkach uzytkowych.

A [W/(mK)]

Sciana nieotynkowana 0,233

R [M2K/W] U [W/m2K)]
1,07 0,81

Wytrzymatosé na sciskanie

Wytrzymalos¢ charakterystyczna na sciskanie scian (f,) zgodnie z PN-B-03002

lub PN-EN 1996-1-1.

Klasa pustakow

Wytrzymatos¢ charakterystyczna
muru na sciskanie f, [MPa]

10

2,3

Klasy odpornosci ogniowej

Klasy odpornosci ogniowej $cian murowanych na zaprawie Porotherm Profi,
otynkowanych obustronnie tynkiem cementowym, cementowo-wapiennym lub gipsowym

0 grubosci minimum 10 mm.

0,0
El 240

Poziom obcigzenia
Sciana otynkowana

1,0
REI 240

Izolacyjnos¢ akustyczna Scian

Wskazniki izolacyjnosci akustycznej wiasciwej dotycza scian z obustronnym tynkiem
gipsowym lub cementowo-wapiennym grubosci minimum 10 mm.

Wskazniki izolacyjnosci akustycznej Scian

R, [dB] R, [dB] R, [dB]
44 44 42



Przekroj pustaka Porotherm 25 Klima+ Profi

250

Schemat naroznika

Pierwsza warstwa

Druga warstwa

Pozostate produkty systemu

Zaprawa Porotherm
Profi

Stojaki do poziomowa-
nia pierwszej
warstwy pustakow

Lekki watek

do nanoszenia zaprawy

Porotherm Profi
o szerokosci 25 cm
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Do murowania w systemie
Porotherm Profi
bezwzglednie nalezy
uzywac zaprawy do
ciekich spoin Porotherm
Profi. llos¢ zaprawy jest
obliczana i dostarczana
wraz z pusta-kami na
budowe gratis (w cenie
pustakow).

Produkty rekomendowan

e

Do prawidtowego utozenia
i wyréwnania podtoza pod

warstwy pustakow zaleca
sie wykorzystanie zestawu
sktadajacego sie ze stoja-

kéw do poziomowania
z listwami prowadzacymi
i niwelatora laserowego

ze statywem. Profi naktada

sie za pomoca watka.

Lekki watek Porotherm
Profi dzieki specjanie
zaprojektowane;j,
strukturalnej budowie
umozliwia szybkie

i fatwe naktadanie
cienkowarstwowej
zaprawy Porotherm Profi
na wszystkie rodzaje
cegiet szlifowanych.

Porotherm L25/30

Porotherm U25/6

Porotherm U25/23.8

Ksztattki wiencowe Porotherm petnig funkcje szalunkéw traconych wiericéw scian
nosnych miedzy kondygnacyjnych, scian szczytowych, kolankowych a takze zwiericze-
nia $cian ostatniej kondygnacji budynku.

Zaprawa Porotherm M50 i M100
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W systemie Porotherm Profi pierwszg warstwe pustakow nalezy utozy¢ na zaprawie
cementowo-wapiennej, aby wyrdwnaé nieréwnosci podtoza. W tym miejscu najlepiej
uzy¢ cementowo-wapienna zaprawe Porotherm M50 lub M100.
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Produkty niskoemisyjne
dla zrownowazonego budownictwa

Efektywnosc¢ energetyczna i dekarbonizacja to kluczowe cele strategii ESG we wszystkich obszarach
dziatalnosci Wienerberger. Firma podziela globalng wizje gospodarki neutralnej pod wzgledem
emisji dwutlenku wegla i przyczynia sie do ochrony klimatu za pomocg swoich rozwigzan.

Poprzez technologiczng optymalizacje proceséw produkcyjnych
oraz korzystanie z ,zielonej” energii elektrycznej we wszystkich
zaktadach produkcyjnych, Wienerberger konsekwentnie i skutecznie
redukuje emisje gazoéw cieplarnianych w produkcji materiatow
Obok istniejgcych  proceséw

ceramicznych. usprawniania

Dekarbonizacja

stosuje nowe technologie i opracowuje innowacyjne produkty.
Linia produktow Klima+, w ktorej obnizylismy emisje CO, az 0 20%
jestjednym z elementéw naszej odpowiedzi na potrzeby i oczekiwania
Swiadomych klientdéw poszukujacych rozwigzan ekologicznych

od producentéw wspierajacych zrdbwnowazony rozwaj.

— nasze zobowigzania, nasze cele

Jednym z podstawowych celdw, jakie sobie postawilismy

jest znaczna redukcja emisji CO,,. Firma Wienerberger podjeta
zobowigzanie dotyczgce obnizenia wskaznika emisji CO,

0 15% do 2023 roku w stosunku do 2020, o 40% do 2030 roku
oraz osiggniecie neutralnej emisyjnosci do roku 2050.

Jako firma odpowiedzialna podejmujemy takze szereg inicjatyw
neutralizujgcych wptyw naszych zaktadéw na srodowisko. Poczawszy
od gromadzenia i wykorzystywania wody deszczowej i wod
kopalnianych, poprzez skup drewnianych palet wykorzystywanych
w transporcie materiatéw budowlanych, wymiane Zrdodet Swiatta

Klima + w procesie produkcji

Obnizenie az 0 20% emisji CO, pustakéw z linii Klima+ w stosunku
do standardowego produktu byto mozliwe dzigki zmianom
w procesie produkcyjnym. Zwiekszona objetos¢ biomasy (trocin)
obnizyta emisje a dodatkowo poprawita parametr termoizolacyjny
produktu. Wptynefa takze na nizsze zapotrzebowanie na zasoby

nieodnawialne (gaz do wypatu). Prad elektryczny wykorzystywany

na energooszczedne, az po rekultywacje terendw pokopalnianych
i rozwoj bioréznorodnosci na terenach naszych zaktaddw. Pracujemy
takze nad rozwojem produktéw, tak by minimalizowac ich emisyjnosé
w catym cyklu zycia produktu.

na linii produkeyjnej pochodzi w catosci z zielonych Zrddet energii.
Surowce sg pozyskiwane lokalnie, dlatego nie generujg istotnych
emisji z transportu. Caty proces produkciji kontrolujemy wewnetrznie
a takze nasze procesy sg poddawane regularnym zewnetrznym
audytom (Certyfikacja PCBC).



Porotherm Klima+ linia niskoemisyjnych pustakow.
Krok Wienerberger na drodze do neutralnosci klimatycznej.

D
100% energii elektryczne;

Pozyskiwanie surowcow do produkcii
z lokalnych zrédet. Transport surowca
tylko na terenie zaktadu, redukcja
zanieczyszczenia powietrza
spalinami.

wykorzystywane;
do produkcji pochodzi
ze zrodet odnawialnych (OZE)

Wydobycie surowcow
z lokalnych zrodet

Ceramiczne materiaty budowlane
podlegajg recyklingowi i moga
by¢ ponownie uzyte.

S’sﬁ%/

Skupujemy drewniane palety,
segregujemy i odpowiedzialnie
gospodarujemy odpadami.

Rekultywujemy tereny po eksploatacii
gliny oraz zwracamy je naturze
i lokalnym spotecznosciom.

Dbamy o bioréznorodnosc¢ poprzez
nasadzenia drzew, budowe budek legowych
oraz domkow dla owadow.

Odzyskiwanie wody
opadowej oraz kopalnianegj
na potrzeby produkcii




Porotherm Klima+
w systemie Porotherm Dryfix

Linia produktow szlifowanych na sciany zewnetrzne z ociepleniem oraz Sciany wewnetrzne
nosne (o grubosci 25 cm) oraz dziatowe (0 grubosci 11,5 cm) dostepna jest

w innowacyjnej technologii Dryfix - murowania pustakow ceramicznych na suchg zaprawe.
Technologia Dryfix pozwala na dodatkowa oszczednosc pradu i wody.

Oszczednosé pradu - Murowanie w systemie Porotherm Dryfix nie wymaga przygotowania zaprawy.
% Tym samym na budowie nie pojawia sige betoniarka i nie ma zuzycia pradu potrzebnego do jej uruchomienia.
@ Dom wybudowany z pustakéw Porotherm Dryfix murowanych na suchg zaprawe nie wymaga

J

energochtonnego osuszania murow.

Sucha sciana - sucha zaprawa w pianie nie wymaga uzycia wody. Do Sciany nie przenika wilgo¢ pochodzagca
z zaprawy. Zupetnie suche pustaki oraz sucha zaprawa minimalizuja ryzyko pojawienia sie grzybow i plesni w Scianie.

Oszczednosé wody - technologia Porotherm Dryfix ogranicza do minimum zuzycie wody podczas murowania Scian.
Oprdécz przygotowania pierwszej warstwy, woda przy budowie scian jest zbedna. Przy budowie domu o powierzchni
130m? to oszczednose 1 200 litrdw wody - to ilos¢ wystarczajgca do spozycia dla jednej osoby na prawie 2 lata
(zaktadajac 2 I/dzien) dla srodowiska nawet 1 200 litréw wody - taka ilo$¢ wystarczy do spozycia na prawie 2 lata

dla jednej osoby, zaktadajgc 2 litry napojow dziennie.

Standard Wienerberger

Sita marki Porotherm to wynik naszego doswiadczenia w pracy nad rozwojem naszych produktow
i tworzeniem kompleksowych rozwigzan. Z myslg o potrzebach inwestorow powstajg rozwigzania,
ktore pozwalajg na tatwe korzystanie z nich oraz bezpieczne i komfortowe uzytkowanie gotowych

budynkow. Jakosc¢ i bezpieczenstwo naszych rozwigzan jest jednym z naszych priorytetow.

Kontrola jakosci we wtasnych laboratoriach
zaktadowych, certyfikaty niezaleznych

@ Jakosé i trwatosé produktéw ceramicznych
instytutéw badawczych, (PCBC).

na pokolenia.

Badania deklarowanych parametréw

& Profesjonalne wsparcie Doradcéw Technicznych . . ) ) )
) ) ) o technicznych i bezpieczenstwa produktow
LW na kazdym etapie projektowania i budowy. )
w akredytowanych laboratoriach, np. ITB, PZH.

Systemowe, kompleksowe rozwigzania
podnoszace komfort pracy z produktami

i ich uzytkowania.
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