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Nowoczesna ceramika budowlana

Nowoczesna technologia produkcji ceramiki

Ceramika poryzowana Porotherm nalezy do najbardziej nowo-
czesnych materiatdbw do budowy $cian domu. Wszystkie zalety
tradycyjnie  produkowanych wyrobdw ceramicznych zostaty
dzigki procesowi poryzacji wzmocnione — jest to materiat m.in.
cieplejszy, lepiej "oddychajacy", bardziej precyzyjny wymiarowo,
tatwiejszy w stosowaniu i ekonomiczniejszy podczas budowy
i eksploatacji domu.

m Poryzacja

Proces poryzaciji, czyli uzyskiwania porowatej struktury wyrobdw,
wydobywa nowe walory ceramiki. Produkcja ceramiki poryzowanej
w stosunku do ceramiki tradycyjnej rézni sie obecnoscia dodat-
kowego etapu.

m Oryginalny Porotherm tylko od Wienerberger

Wienerberger jako pierwszy wprowadzit do oferty ceramike
poryzowana pod marka Porotherm juz w 1995 roku.

Dzi$ ceramika poryzowana praktycznie wyparta tradycyjne
cegly ceramiczne przy budowie $cian. Mozna z niej wznosic¢
Sciany o bardzo wysokich parametrach termicznych, w tym
Sciany jednowarstwowe, ktére nie wymagaja docieplenia.

Doskonata izolacyjno$c¢ termiczna

Glina, zanim trafi do urzadzen formujacych, jest mieszana z maczka
drzewng lub trocinami. W piecu, w bardzo wysokiej temperaturze
ulegaja one spaleniu, pozostawiajgc w spieczonej glinie mikropory,
czyli miniaturowej wielkosci puste przestrzenie wypetnione powie-
trzem. One to sprawiaja, ze wyroby sa znacznie Izejsze i maja
wielokrotnie lepsza izolacyjno$¢ cieplng niz ceramika zwykia.
Poryzacja ceramiki pozwala takze utrzymac stabilng wilgotnosc
powietrzana poziomie zblizonym do warunkdw naturalnych.

Dzieki temu nie dochodzi do zawilgocenia $cian

i rozwoju niebezpiecznych dla zdrowia plesni

i grzybow.

Mikropory powstate
po wypaleniu sig¢ trocin

Zdolnos¢ stawiania oporu cieptu uciekajgcemu z wnetrza domu cegta
poryzowana zawdzigcza m in. mikroporom utworzonym w strukturze

ceramiki.
m Akumulacja cieplna

Ceramike poryzowana cechuje doskonata zdolnos¢ akumulacji ciepta.
Cegly petne z ceramiki bardzo wolno oddaja ciepto dzieki duzej gestosci
objetosciowej, pustaki z ceramiki poryzowanej za$ za sprawg systemu

szczelin i pordw, ktdre utrzymuja nagrzane powietrze wewnatrz.

m Statecznosc cieplna

Utrzymanie ciepta i jego stopniowe uwalnianie jest wynikiem doskonatej
akumulacyjnosci pustakéw poryzowanych. Stateczno$¢ cieplna $cian
ceramicznych jest podstawowym parametrem wptywajgcym na mikro-
klimat wnetrz — w zimie zabezpieczajg przed nadmiernym wychtodzeniem
pomieszczen a w lecie przed ich przegrzaniem. Im wigkszag zdolnos$¢
akumulowania i utrzymania ciepta (stateczno$¢ cieplna) maja Sciany

budynku, tym stabilniejsze i bardziej
w pomieszczeniach, zaréwno zima, jak i latem.
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Wyprofilowane powierzchnie boczne pustakow

Powierzchnie boczne poszczegdinych elementéw  wyprofilo-
wane w systemie ,,pidro i wpust” utatwiaja ich zestawienie, a co
wazniejsze nie trzeba wypetnia¢ miedzy nimi spoin pionowych.
Taka konstrukcja pustaka nie tylko przyspiesza budowe, ale
tez przyczynia sig do oszczednego stosowania zapraw. Jest to
réwniez potaczenie cieplejsze, niz z zaprawa, dzieki czemu nie
tworza sig mostki termiczne, czyli miejsca potencjalnej ucieczki
ciepta., Takze zewnetrzne, licowe powierzchnie pustakéw
pustakéw sg wyprofilowane w taki sposob, aby utatwi¢
pdZniejsze tynkowanie sciany.

?49,',"’

Szlifowane powierzchnie wsporne

Pustaki z ceramiki poryzowanej Porotherm przeznaczone
do budowy w systemach cienkospoinowych Profi i Dryfix pod-
daje si¢ dodatkowej obrdbce. Sg one z ogromng precyzja szli-
fowane od gdry i od dotu. To sprawia, ze maja niespotykana
dotad doktadno$¢ wymiarowa, wynoszaca 0,3 mm. Tak idealnie
gtadkie pustaki mozna murowac na cienkie spoiny (0 grubosci
ok. 1 mm). Dzigki szlifowaniu zaprawa przylega do nich bardzo
doktadnie. Pustaki szlifowane to réwniez znaczne zmniejszenie
zuzycia zaprawy i lepsze parametry termiczne gotowej Sciany.

Szczelinowa budowa

Precyzyjnie wypracowany uktad drazen (szczelin) wewnatrz pus-
taka wydtuza droge przeptywu ciepta przez $ciane. Dzieki temu
pustaki poryzowane zyskuja znacznie lepsza, niz tradycyjne
izolacyjnoé¢ cieplng. Zwigksza jg takze ustawienie pustakéw,
podczas murowania $ciany diuzsze Scianki oddzielajgce drazenia
sa ukfadane réwnolegle do lica sciany, przecinajac potencjaing
droge ucieczki ciepta.

Zoptymalizowany cigzar

Ceramika budowlana nalezy do materialdw stosunkowo
ciezkich, co zapewnia wznoszonym z nigj murom m. in
doskonate parametry konstrukcyjne (czyli  wytrzymatosc),
wysoka izolacyjnosé akustyczna oraz akumulacyjnosé cieplna.
Dzieki porowatej strukturze i budowie szczelinowej pustaki
z ceramiki poryzowanej sg jednak stosunkowo lekkie przy duzych
wymiarach pojedynczych elementéw - np. pustaki o szerokosci
440 mm wazg od 17 do 20 kg. Duzy rozmiar pustakow,
ktére stanowia podstawowy element systemu pozwala
wymurowac metr kwadratowy Sciany juz z 16 pustakdw, co zaj-
muje niecata godzine.

Precyzyjny ukiad

drazen

""Ciepte" pionowe potaczenie
na piéra i wpusty

=

Zaledwie tyle wynosi wilgotno$é muréw wykonanych z ceramiki
poryzowanej i jest ona najnizsza w poréwnaniu do muréw
z innych materiatéw sciennych.

m Sucha sciana bez wilgoci

Pustaki z ceramiki poryzowanej sa materiatem suchym m.in.
dzigki wypalaniu w bardzo wysokiej temperaturze - okoto
900° C. Sciany wymurowane z Porothermu sg niemal poz-
bawione wilgoci technologicznej, gromadzacej sig zazwyczaj
podczas budowy domu. Jest to mozliwe m.in. dzigki murow-
aniu z pustakéw $ciennych na sucha zaprawe w technologii
Porotherm Dryfix. Tzw. wilgotnos$¢ ustabilizowana, czyli taka,
jaka utrzymuje sie w $cianie podczas uzytkowania budynku
uzyskuja zaraz po wzniesieniu przegrody.

Dyfuzyjnos$¢ Scian z ceramiki

Pustaki z ceramiki poryzowanej sg paroprzepuszczalne,
Co oznacza ze majag one wysoka dyfuzyjnosé, czyli zdolnos¢ do
przepuszczania pary wodnej. Mury swobodnie "oddychajg”, gdyz
nastepuje w nich niezakiécony proces dyfuzji pary wodnej. Dzigki
mikroporom nadmiar wilgoci wytwarzanej przez mieszkafncéw
jest usuwany z wnetrza budynku. Struktura domu, ktdrego baza
jest ceramika poryzowana ma tez zdolnos$¢ do wyréwnywania
sezonowych wahar wilgotnosci w pomieszczeniach.
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Porotherm

Klima+

)

Produkt dla zrownowazonego

budownictwa

B Nowa linia pustakéw niskoemisyjnych

Poprzez technologiczna optymalizacje proceséw produkeyjnych oraz
korzystanie z ,zielonej” energii elektrycznej we wszystkich zaktadach
produkcyjnych, Wienerberger konsekwentnie i skutecznie redukuje
emisje gazéw cieplarnianych w produkcji materiatéw ceramicznych.
Obok usprawniania istnigjacych proceséw stosuje nowe technologie
i opracowuje innowacyjne produkty. Linia produktéw Klima+,
w ktorej obnizylismy emisje CO, az 0 20% jest jednym z elementow
naszej odpowiedzi na potrzeby i oczekiwania $wiadomych
klientéw poszukujacych rozwigzan ekologicznych od producentéw
wspierajgcych zréwnowazony rozwdj.

Jako firma odpowiedzialna podejmujemy takze szereg inicjatyw
neutralizujgcych wptyw naszych zaktadéw na $rodowisko. Poczawszy
od gromadzenia i wykorzystywania wody deszczowej i wdd
kopalnianych, poprzez skup drewnianych palet wykorzystywanych
w transporcie materiatdw budowlanych, wymiane Zrédet Swiatta
na energooszczedne, az po rekultywacje terenéw pokopalnianych
i rozwdj bioréznorodnosci na terenach naszych zaktadéw. Pracujemy
takze nad rozwojem produktow, tak by minimalizowac ich emisyjnosc
w catym cyklu zycia produktu.

Dekarbonizacja — nasze zobowigzania, nasze cele

Jednym z podstawowych celdw, jakie sobie postawiliSmy jest znaczna redukcja emisji CO,,.
Firma Wienerberger podjgta zobowigzanie dotyczgce obnizenia wskaznika emisji CO,
0 15% do 2023 roku w stosunku do 2020, 0 40% do 2030 roku oraz osiggniecie

neutralnej emisyjnosci do roku 2050.

B Klima+ w procesie produkcii

Obnizenie az 0 20% emisji CO2 pustakoéw z linii Klima+ w stosunku do
standardowego produktu byto mozliwe dzigki zmianom w procesie
produkcyjnym. Zwigkszona objetos¢ biomasy obnizyta emisje
a dodatkowo poprawita parametr termoizolacyjny produktu.
Wptyneta takze na nizsze zapotrzebowanie na zasoby nieodnawialne
(gaz do wypatu). Prad elektryczny wykorzystywany nalinii produkcyjnej

pochodziw catosciz zielonych Zrédet energii. Surowce sa pozyskiwane
lokalnie, dlatego nie generuja istotnych emisji z transportu.
Caly proces produkcji kontrolujemy wewnetrznie a takze nasze
procesy sa poddawane

(Certyfikacja PCBC).

regularnym  zewnetrznym  audytom



20%

nizsza emisja CO
W procesie
produkcyjnym

2

100%

energii elektrycznej
z zielonych zrodet

Naturalny

materiat, lokalna
produkcja

Zdrowy mikroklimat w budowanych
z ceramiki budynkach dzigki
paroprzepuszczalnosci -,oddychaniu $cian”

Lokalna produkcja, surowiec do produkcii
pozyskiwany z wiasnych kopalni przy zaktadach

Zwigkszona objetosé biomasy

Wysokie parametry termoizolacyjne X . X
w produkcji obniza zapotrzebowanie

niezbedne do realizacji wspoiczesnych
budynkéw energooszczednych

na energie nieodnawialng i poprawia parametry
termoizolacyjne ceramiki

. Trwatos¢ ceramiki zapewniajaca
Elementy pasujace do systemu Porotherm ) diuga zywotnosé budynku to mniejszy wptyw
na $rodowisko w petnym cyklu zycia
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Dom na przyszosc
to projekt, za ktorym stoi
sita marki VWienerberger

'Dom na przysztos¢' to projekt bedacy rezultatem holistycznego
podejscia do projektowania i budowy domu jednorodzinnego.
Powstat w wyniku procesu twoérczego, ktérego gtéwnym zatozeniem
byto postrzeganie domu jako catosci, poniewaz przypisane mu cechy
i funkcje, ktdre ma spetnia¢ wzajemnie na siebie wptywajg i wspdinie
decydujg o0 szeroko pojetym komforcie zycia.

B Zatozenia projektu 'Dom na przysztosc'

Zatozenia projektu 'Dom na przyszto$¢' opierajg sie na znanej od kilku lat koncepcji e4, czyli ceramicznego domu niskoemisyjnego, bedacego
odpowiedzig firmy Wienerberger na potrzebe odpowiedzialnego, energooszczednego i zdrowego budownictwa realizowanego przy wysokim
poszanowaniu srodowiska i dbatosci o komfort zycia domownikéw. Koncepcja ta jeszcze bardziej zyskata na aktualnosci, stajac sie baza
do powstania projektu budynku jednorodzinnego, ktéry zachowuje balans migdzy zatozeniami i oczekiwaniami, jakie powinien spetnia¢ dom

obecnie, jak réwniez na przestrzeni wielu lat uzytkowania.

= Zaprojektowany zgodnie z koncepcja e4 'Dom na przysztosc'
pozwala zrealizowac budynek jednorodzinny z nowoczesnej cera-
miki budowlanej, charakteryzujacy sie wysoka izolacyjnoscia
termiczng i niskim zapotrzebowaniem na energig, co prze-
ktada sig¢ na optymalne i przewidywalne koszty jego
utrzymania.

- Jest domem ekonomicznym nie tylko z uwagi na energooszczed-
nosc¢ koszty zaopatrywania w energig, ale réwniez zastosowane
produkty. Wykonany z wysokiej jako$ci materiatéw ceramicznych
Wienerberger o dtugiej zywotnosci, nie bedzie wymagat renowa-
cji i inwestowania znacznych $rodkéw w zachowanie jego wyso-
kich parametréw podczas wieloletniej eksploatacii

. Dzigki zréwnowazonym rozwigzaniom i trwatym, naturalnym
materiatom ceramicznym Wienerberger 'Dom na przysztos¢'
pozostaje mozliwie neutralny dla $rodowiska, a zarazem
zapewnia zdrowy mikroklimat wnetrz oraz optymalne warunki
do zycia rodzinnego.

Wykorzystuje odnawialne Zrddta energii, dzieki czemu zapewnia
niezaleznos¢ od paliw kopalnych, ale réwniez dbatosé
o Srodowisko i jakos¢ powietrza, ktérym oddychamy.

Zaprojektowany na bazie jako$ciowych materiatléw ceramicznych
gwarantuje trwato$¢ budynku, ale réwniez sprawny przebieg
budowy. Systemowos$¢ rozwigzari z ceramiki budowlanej
Wienerberger pozwala skréci¢ czas prac  budowlanych,
a takze ograniczy¢ ryzyko wystgpowania mostkéw termicznych
i bteddéw wykonawczych, a w efekcie uzyskac ciepty, solidny, szybki
w budowie dom, wzniesiony w oparciu o najwyzsze standardy sztuki
budowlane;j.

Wyrdznia sig nowoczesna, ponadczasowa architektura i funkcjonal-
nie, a zarazem elastycznie zaprojektowanymi wnetrzami, umozliwia-
jacymi dostosowanie przestrzeni domu do zmieniajgcych sie potrzeb
rodziny.



B 4 filary ,Domu na przysztosé’

Idea komplementarnego budynku ceramicznego, opartego na czterech filarach: energii, ekonomii, ekologii i Srodowisku oraz emocjach i zdrowiu
powstata w firmie Wienerberger ponad 10 lat temu. Cho¢ od czasu powstania koncepcji e4 zmienity si¢ wymagania techniczne i uwarunkowania,
w ktérych przyszto nam funkcjonowaé, wciaz pozostaje ona niezwykle aktualna. W czasach pandemii oraz dotykajacego nas kryzysu energetycznego jej

zafozenia i wartoéci odnoszace sie do odczuwania szeroko pojetego komfortu zycia, aspektéw zdrowotnych i ekonomicznych, wrecz zyskaty na znaczeniu.

SB) ekonomia

Zastosowanie trwatych i naturalnych materiatléw oraz innowacyjnych
technologii budowania, w potaczeniu z nowoczesnymi urzgdzeniami
grzewczymi, wykorzystujgcymi odnawialne Zrédta energii oraz wysokiej
jakosci wykonawstwem wspieranym przez sitg marki Wienerberger
i doswiadczenie jej ekspertdw, gwarantuje przewidywalnos$¢ kosztéw

eksploatacji domu.

ekologia i Srodowisko

Troska o srodowisko i los przysztych pokolen to wyraz odpowiedzialno$ci
kazdegoswiadomegoinwestora. Zastosowanedobudowydomunaturalnei
trwate materiaty ceramiczne Wienerberger produkowanezposzanowaniem
zasobdw naturalnych, pozwalajga ograniczy¢ wptyw budynku na
$rodowisko. Zaréwno na etapie wytwarzania produktéw, podczas jego
uzytkowania, jak i po zakoriczeniu eksploatacji, z uwagi na mozliwosci
ich recyklingu i ponownego wykorzystania. Niewielkie zapotrzebowanie
na energie domu, niezalezno$¢ od paliw kopalnych i wykorzystanie
odnawialnych zZrédet energii (OZE) do ogrzewania i chtodzenia domu
oraz zasilania odbiornikéw elektrycznych, w znacznym stopniu wptywaja
na redukcje emisji szkodliwego CO2 do atmosfery i ograniczaja ryzyko

wystepowania niebezpiecznego dla zdrowia smogu.

energia

Wysoka izolacyjnos$¢ termiczna i maksymalne korzysci energetyczne,
uzyskane dzigki zastosowaniu energooszczednych materiatdw budo-
pozwalajg stworzy¢ dom
niezwykle wydajny energetycznie, charakteryzujacy sie niewielkim
zapotrzebowaniem na energie, co przektada sig na niskie koszty jego
uzytkowania. Projekt uwzglednia maksymalne wykorzystanie energii
odnawialnej, ktéra petni kluczowa role w transformaciji energetycznej,
polegajacej na odejsciu od paliw kopalnych. Czysta energia oraz
mozliwosé jej wytwarzania przez dom, zapewnia inwestorom niezwykle
wazng w czasach kryzysu energetycznego niezaleznos¢ od paliw

wlanych oraz innowacyjnych technologii

kopalnych, a nawet samowystarczalnosc.

emocje i zdrowie

Postrzeganie  domu  wylgcznie  przez  pryzmat  parametréw
nie uwzglgdnia najwazniejszego, bo emocjonalnego aspektu,
niezbednego do osiagniecie petnego komfortu  zamieszkania.

Koncepcja e4 umozliwia zaprojektowanie domu wedtug indywidualnych
potrzeb,  uwzgledniajagc  aspekty  funkcjonalne i  estetyczne.
Potrzebe szeroko pojetego komfortu zycia w domu, ktérego postrzeganie
mocno zweryfikowat okres pandemii, zaspokaja nie tylko opty-
malny  dobdr budynku, jego funkcjonalny  podziat
i odpowiednie doswietlenie wnetrz. Wazny jest réwniez zdrowy,
przyjazny mikroklimat w pomieszczeniach, mozliwy do uzyskania
i zachowania poprzez zastosowanie wysokigj jakosci, naturalnych
materiatéw ceramicznych.

metrazu

Wszystkie filary koncepcji 4 zostaty zoptymalizowane, zréwnowazone

i dopasowane do potrzeb spotczesnych inwestorow. Odpowiadajg tez
wymogom dotyczacym energooszczednosci nowopowstajgcych budynkdw.
Dzieki temu, moze powsta¢ budynek odpowiadajacy obecnym,

jak i przysztym wymaganiom swiadomych inwestoréw.



Nowoczesne rozwigzania

z myslg o wykonawcach

Porotherm to kompleksowy system do budowy domow jednorodzinnych,
wielorodzinnych i innych budynkéw o réznorodnym przeznaczeniu, jedno

i wielokondygnacyjnych. Wieloletnie prace nad rozwojem produktéw i systemow
Porotherm pozwolity rowniez na ich optymalne dostosowanie do oczekiwan
wykonawcow, ktérych wiedza i fachowos¢ jest niezbedna, by wysokiej jakosci
ceramika Porotherm spetniata wszystkie swoje funkcje uzytkowe.

Szybka i sprawna budowa

Wszystkie technologie Porotherm tworzg jeden kom-
pletny system produktow, ktére do siebie pasuja,
stanowig komplementarne rozwigzania. Dzigki temu
mozna wybudowac kazdy rodzaj $ciany — od najcienszych
dziafowych po solidne, jednowarstwowe Sciany, ktdre
nie wymagaja dodatkowego ocieplenia, jak i réwniez
wykonaé nadproza oraz stropy.

Rozwigzania zaréwno w zakresie produktow jak i tech-
nologii ich fgczenia usprawniaja budowe i pozwalaja
na realizacje wigkszej ilosci inwestycji w tym samym
czasie. Pidra i wpusty pozwalaja na rezygnacje ze spoin

pionowych, duze wymiary przyspieszaja wykonanie
m? $ciany, a systemy cienkowarstwowych spoin,
np. Porotherm Dryfix, skracaja czas budowy o potowe
w stosunku to zwyklych technologii.

Innowacyjne technologie taczenia pustakéw cera-
micznych jak Porotherm Dryfix to réwniez wydtuzenie
sezonu budowlanego — sucha zaprawa Dryfix pozwala
murowa¢ do -5°C, a pakowanie nowoczesnej zaprawy
w poreczne puszki utatwia prace wykonawcy i czyni ja
znacznie lzejsza.



TrwaloscC i jakosc rozwigzan

Pracujgc ~ w  systemie  Porotherm  wykonawca
ma gwarancje najwyzszej jakosci produktu, co przy
prawidtowym wykonawstwie przeklada sie w prosty
sposéb na jako$¢ wykonanej budowy. Porotherm to
rozwigzanie zaawansowane technologicznie - wszystkie
produkty posiadajg niezbedne certyfikaty i dokumenty
dopuszczajgce je do sprzedazy i zapewniajace klientowi
oraz wykonawcy pewnos¢ i bezpieczeristwo.

Cegta ceramiczna to najtrwalsze, dostepne rozwigzanie
do budowy. Swiadczy o tym historia i fakt, ze do dzié
wiele budynkéw sprzed wiekdw przetrwato w doskonatym

Dostepnosc, doradztwo i serwis

Produkty Porotherm sg dostepne w kazdym zakatku kraju
- sie¢ kilkuset hurtowni budowlanych oferuje peing i stata
dostepnos¢ produktéw podstawowych i uzupetniajgcych
co gwarantuje wykonawcy ciagtos¢ prac na budowie
i brak przestojow.

Wienerberger oferuje wykonawcom biezace doradztwo
techniczne na kazdym etapie budowy jak rowniez
mozliwos¢ zorganizowania bezptatnych szkoleri z muro-
wania, rowniez bezposrednio na placu budowy. W calym
kraju wykonawcy maja mozliwo$¢ kontaktu z wykwali-
fikowanymi doradcami, ktérzy specjalizuja sie wytacznie
w temacie budowy Scian i stropow.

Do dyspozycji wykonawcow Wienerberger oddaje
rowniez bogaty pakiet materiatéw  szkoleniowych
i instrukcji dostepnych bezpfatnie u doradcdw, na stronie
www.wienerberger.pl lub w siedzibie firmy.

stanie. Zastosowanie rozwigzan bez dodatkowego
ocieplenia dodatkowo zwieksza trwatos¢ rozwigzania.
Masywne jednowarstwowe, $ciany ceramiczne dosko-
nale akumulujg ciepto, dziatajac jak piec kaflowy, ale tez
sg odporne na uszkodzenia mechaniczne (nie pekaja),
tatwo na nich montowac szafki czy inne ciezsze elementy,
szybko wysychaja (np. w przypadku podtopien), sg ideal-
nym podfozem pod tynk.

Porotherm T

Pustaki ceramiczne Porotherm T to jeden z najcieplej-
szych materiatéw konstrukcyjnych, przeznaczonych
na $ciany zewnetrzne. Zamkniecie materiatu izolacyjnego
w pustaku ceramicznym pozwolito osiagna¢ trwatosé
$cian jednowarstwowych przy zachowaniu doskonatych
parametrow cieplnych, jak dla scian docieplanych.
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Sciana jednowarstwowa

Na szczegdlng uwage zastuguje $Sciana jednowarst-
wowa niewymagajaca docieplenia. Podstawowg zaletg
Sciany jednowarstwowej jest proste i szybkie muro-
wanie, ktdre z powodzeniem moze wykonac kazdy mu-
rarz. Metr kwadratowy muru w najszybszej technologii

Tynk
zewnetrzny

Szlifowane pustaki
z ceramiki poryowanej

Pustaki wypetione weing
mineraling

Najnowszym rozwigzaniem dla $ciany jednowarstwowej
sg pustaki z rodziny Porotherm T Dryfix. Pustaki
Porotherm T sg wykonane z poryzowanej ceramiki,
a ich drgzenia wypetnione wysokiej jakosci wetng
mineralng. Wypalana w wysokich temperaturach glina,
zmienia sie w twardy, odporny na uszkodzenia mecha-
niczne materiat. Dlatego doskonatym rozwigzaniem
jest zamkniecie migkkiej termoizolacji w ,pancerzu”
z solidnej ceramiki. Taka $ciana nie wymaga juz stoso-
wania warstwy dodatkowego ocieplenia od zewnatrz,
a parametry cieplne takiej $ciany znacznie przekraczaja
obowigzujace wymagania.
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Dryfix powstaje nawet w pét godziny — sktada sie na niego
jedynie 16 pustakéw i tylko 4 poziome spoiny. W murze
jednowarstwowym z pustakéw Porotherm nie ma spoin
pionowych — zastepuije je ciepte potagczenie typu ,pidro-
wpust”.

Mury jednowarstwowe nie wymagaja dodatkowych
naktadéw na zbedne w tym przypadku, docieplenie
i zwigzane z nim akcesoria (kotwy, siatki, kleje itp.).
W konsekwencji sa wolne od ewentualnych skutkdw
nieprawidfowego  montazu  dodatkowych  warstw.
Wielopokoleniowa trwato§¢ muru  jednowarstwowego
jest niepodwazalna, gdyz zalezy tylko od materiatu ce-
ramicznego, a nie od dodatkowych warstw i akcesoriow.
Mur jednowarstwowy doskonale akumuluje energie
cieplng i wykorzystuje ciepto pochodzace z promieni
stonecznych.



Sciana dwuwarstwowa

Sciany zewnetrzne dwuwarstwowe to rozwigzanie skiadajace sie
z warstwy pustakéw oraz systemu docieplenia (materiat termoizolacyjny,

kleje, kotki, siatki, tynki cienkowarstwowe).

Szlifowane pustaki

z ceramiki poryowanej

Ocieplenie z weiny
lub styropianu

Wewnetrzna warstwa z cegiet petni w tym rozwigzaniu
funkcje konstrukcyjna. Z kolei grubosé  warstwy
docieplenia w zdecydowanej mierze odpowiedzialna jest
za parametry termiczne catej przegrody. Warstwa nosna
pustakéw poryzowanych Porotherm ma zazwyczaj
grubos¢ 25 cm i cechuje sie wysoka wytrzymatoscia,
izolacyjnoscia akustyczng oraz doskonale przenosi
obcigzenia. Ma réwniez jak inne pustaki Porotherm bardzo
dobre wiasciwosci akumulacyjne i statecznos¢ cieplna,
czyli tatwo gromadzi i sytematycznie uwalnia zgroma-
dzone ciepto. Ta zaleta ma szczegdlne znaczenie jesli
warstwa izolacji zostanie wykonana z paroprzepuszczal-
nego materiatu, np. wetny mineralne;j.

Tynk
zewnetrzny

Warstwa docieplenia ma zazwyczaj grubo$¢ od 15
do 20 cm. Jest mocowana do $ciany od zewnatrz
za pomoca systemu kotkéw, siatek i klejow. Wykonanie
Sciany docieplanej trwa dtuzej i wymaga wiecej pracy,
jednak jest to bardzo powszechne rozwigzanie
stosowane zaréwno w budownictwie jednorodzinnym
jak i wielomieszkaniowym.

1"
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Sciana szczelinowa

W tym przypadku na warstwe ostonowa mozna bez obaw
stosowaé nie tylko pustaki Porotherm o grubosci 8 lub
11,5 cm, ale réwniez materiat o matej paroprze-
puszczalnosci, np. cegly klinkierowe Terca. W tym
przypadku warstwa z cegly klinkierowej stanowi bardzo
trwatg ochrong izolacji termicznej przed uszkodzeniami

Szlifowane pustaki
z ceramiki poryowanej

Sciana ostonowa
Ocieplenie z welny z cegiet klinkierowych

lub styropianu
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mechanicznymi, dodatkowsg (bardzo skuteczng) warstwe
izolacji akustycznej, a takze wtasciwg elewacje budynku,
decydujaca o jego unikalnym wygladzie architektonicznym.
Izolacyjnos¢ termiczna takiej Sciany zalezy gtdwnie
od grubosci zastosowanej izolaciji.

Podstawowa przewaga Sciany trojwarstwowej nad
$ciang dwuwarstwowa, jest warstwa osfonowa, bedaca
solidnym podfozem pod tynk i mechanicznym zabezpie-
czeniem izolacji. W konsekwencji Sciana taka jest bardzo
trwata. Nalezy ponadto pamietaé o tym, aby izolacja
termiczna Scisle przylegata cata powierzchnig do muru
konstrukcyjnego. W przypadku $ciany trojwarstwowej
ze szczeling powietrzng niezwykle istotne jest zastoso-
wanie puszek wentylacyjnych w pierwszej (najnizszej)
warstwie cegiet. Sg to elementy montowane zamiast
spoiny pionowej, zapewniagjgce dostep powietrza do
szczeliny wentylacyjnej, a jednoczesnie chronigce ja
przed dostepem gryzoni i wigkszych owaddw. Puszki
odpowiadajg réwniez za odprowadzenie ze szczeliny
ewentualnej wilgoci. Dla zapewnienia optymalnej pracy
szczeliny wentylacyjnej podobne rozwigzania nalezy
stosowaé pod i nad oknami oraz w ostatniej warstwie
cegiet - jesli szczelina jest zamknigta na gorze.
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Nadproza i Stropy Porotherm / Zaprawy murarskie i tynkarskie

Nadproza 23.8, 11.5

Porotherm 23.8

Belki nadprozowe Porotherm 23.8 sg prefa-
brykowanymi elementami konstrukcyjnymi
zamykajgcymi otwory drzwiowe lub okienne
w konstrukgcjach sciennych.

W zaleznosci od grubosci i przeznaczenia Sciany stosuje
sie rézna ilos¢ belek, w réznych uktadach, np. z ocieple-
niem w przypadku $ciany jednowarstwowej. Po utozeniu
na murze od razu petnig funkcje nosna. Belki nadprozowe
Porotherm 23.8 skiadajg sie z poryzowanych ksztattek
ceramicznych, zbrojenia kratownicowego oraz betoni
klasy C30/37.

Porotherm 11.5

Belki nadprozowe Porotherm 11.5 sg elemen-
tami zamykajacymi otwory drzwiowe lub
okienne w konstrukcjach sciennych o réznych
grubosciach i przeznaczeniu.

Poniewaz belki nadprozowe tego typu sa niskie i 0 matyr
przekroju, zadana wytrzymatosé uzyskuja w potaczeni
z nadmurowang warstwg cegiet petnych ze spoir
pionowa i/lub ewentualnie z warstwg betonu konstrut
cyjnego. Dzieki temu ich wytrzymatos¢ moze by¢ projet
towana indywidualnie. W zaleznosci od ilosci i rodza
nadmurowywanych warstw. Belki nadprozowe Porother
11.5 sktadajg sie z poryzowanych ksztattek ceramicznyct
zbrojenia pojedynczym pretem stalowym i betonu klas
C30/37.

14



Stropy Porotherm

Pustaki stropowe 62.5, 50

Dodatkowo pustak o wysokosci 8 cm petni role
szalunku traconego w przypadku koniecznosci lokal-
nego zwiekszenia no$nosci stropu, czyli utozenia dodat-
kowego zbrojenia. Oryginalny uktad drazen, w potaczeniu
z réznymi wariantami podidg ptywajacych, gwaran-
tuje dobra izolacyjno$¢ akustyczna tego nowoczesnego

Belki stropowe Porotherm

stropu ceramicznego. Pustaki stropowe Porotherm
uktada sie na belkach stropowych, ktérych diugosc
wynosi od 1,75 m do 8,25 m. Caly ukifad uzyskuje
finalng wytrzymatos¢ po nadbetonowaniu betonem klasy
C20/25.

Zaprawy murarskie

Sciana jednowarstwowa jest najcieplejsza, gdy izola-
cyjnos¢ termiczna zaprawy murarskiej nie odbiega
od izolacyjnosci pustaka poryzowanego.

Zaprawy Porotherm sag dopetnieniem systemu budowy
domu. Zastosowanie zapraw do cienkich spoin Poro-
therm Profi lub Porotherm Dryfix w $cianach jednowarst-
wowych zapewnia jednorodno$c¢ termiczng muru.

Nalezy pamigta¢, aby do murowania $cian wewnetrznych
zastosowa¢ taki sam rodzaj zaprawy jak na $ciane
zewnetrzng. W przypadku systeméw cienkiej spoiny
zaleca sie stosowanie odpowiednio zapraw Porotherm
Profi lub Porotherm Dryfix. Jezeli Sciana zewnetrzna
bedzie $ciang dwu- lub tréjwarstwowa warto korzystac
z dedykowanych murarskich zapraw cementowo-wapien-
nych Porotherm M50 lub M100. Zwiekszenie parametrow
cieplnych $cian jednowarstwowych mozna uzyskac
stosujac termoizolacyjny tynk.

15
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Porotherm Dryfix

Do wznoszenia $cian w tej technologii uzywa sie
pustakéw o szlifowanych powierzchniach wspornych,
ktére wyrdzniaja sie duza doktadnoscia wymiarowa.
Do taczenia pustakéw uzywa sie cienkowarstwowej
zaprawy do murowania na sucho Porotherm Dryfix,
co zapewnia szybkie i czyste prace murarskie. Odpadajg
problemy typowe dla murowania na tradycyjnej zaprawie
cementowo-wapiennej, takie jak czasochtonne rozra-
bianie jej z woda, troska o zachowanie wifasciwych
proporcji oraz pracochtonne naktadanie zaprawy kielnia.
W tej technologii muruije sie kilkakrotnie szybciej, nanoszac
zaprawe z puszki za pomoca pistoletu. Dzigki temu juz
po kilku godzinach $ciana jest gotowa, a po 24 godzinach
osigga petna wytrzymatosc.

16

Porotherm Profi

W skifad systemu Porotherm Profi wchodzi komplet
pustakéw umozliwiajgcych wykonanie wszystkich scian
domu — jednowarstwowych zewnetrznych, wewngtrznych
nosnych i dziatowych. Po wypaleniu pustaki poddawane
sg szlifowaniu, dzieki ktéremu otrzymuja precyzyjne
wymiary i gtadka powierzchnie. Nadaje sie im nieco
wigkszg wysokos¢ — tak, aby w potgczeniu ze spoing
zachowac tradycyjny modut pionowy 250 mm (pustak
249 mm + 1 mm spoiny). Pozostate wymiary odpowiadaja
formatom tradycyjnych pustakéw ceramicznych, znanych
z rodziny Porotherm P+W. Tak przygotowany produkt
umozliwia murowanie na cienka spoine na zaprawie
Porotherm Profi, ktéra nanosi sie za pomoca watka.
To duzy plus, poniewaz o ile przy wykorzystaniu trady-
cyjnych materiatdw ich nierdwnosci i réznice wymiarowe
trzeba pracochtonnie wyréwnywac zaprawa, poziomujac
kazda pojedyncza warstwe muru i wypetniajac spoiny
pionowe, o tyle pustaki szlifowane wymagaja tylko
jednokrotnego wypoziomowania - pod pierwsza warstwe
muru. Kazda kolejna uktada sie szybko i fatwo, uzywajac
zaprawy do cienkich spoin, ktérej zadaniem jest taczenie
pustakéw w poziomie. Na tempo pracy wptywa takze
sposob tgczenia bocznego — spoiny pionowe wykony-
wane sg metoda pidro-wpust, bez potrzeby wprowadza-
nia zaprawy pomiedzy pustaki.



Technologie
na zaprawe tradycyjng

Pustaki uzywane w tych systemach nie sa szlifowane,
maja wysokos¢ mniejsza od pustakow stosowanych
w  systemach  Porotherm  Dryfix i  Porotherm
Profi, po to Zzeby po nalozeniu warstwy zaprawy
gr. 12 mm osiagna¢ moduty Scian o tej samej wysokosci,
czyli 2560 mm. Pustaki Porotherm P+W to technologia
tradycyjna do budowy ceramicznych s$cian wszystkich
rodzajow, od solidnych jednowarstwowych, spetniajgcych
wymagania prawa budowlanego po $ciany dziatowe.

Sciany akustyczne

Izolacyjnos¢ akustyczna to jeden z podstawowych para-
metréw scian wewnetrznych. Murowane przgrody musza
izolowa¢ przed przenikaniem hataséw — zaréwno tak
zwanych dzwigkdw powietrznych, jak i uderzeniowych.
Najbardziej zaawansowany produkt w tej grupie -
Porotherm 25/37.5 AKU stanowi znakomitg bariere
powstrzymujacg dzwieki, ale ma takze doskonatg
izolacyjno$¢ termiczng, wiec bez dodatkowego ocie-
plania moze by¢ wykorzystywany do murowania
wewnetrznych $cian o grubosci 25 cm miedzy lokalami
oraz oddzielajagcych mieszkania od stref nieogrzewa-
nych, klatek schodowych i korytarzy w budownictwie
wielorodzinnym. W budownictwie  jednorodzinnym
znajduje zastosowanie do wznoszenia $cian oddzie-
lajgcych pomieszczenia sanitarne (tazienki) czy garaze
bedgce tez przydomowym warsztatem. Wszystkie
produkty w ramach technologii Porotherm tworzg system
pasujacych do siebie elementéw i sa modutowe,
CO znacznie utatwia i przyspiesza prace wykonawcze
a takze pozwala na bezproblemowe taczenie tech-
nologii. Pustaki tradycyjne na $ciany monolityczne,
ktore nie wymagaja docieplania (czyli te o grubosci 38
lub44 cm) murowac nalezy na zaprawe termoizolacyjna.
Dzigki zastosowaniu w jej sktadzieperlitu, osigga bard-
z0 dobre parametry termiczne, co gwarantuje uzys-
kanie deklarowanychdla $cian jednowa stwowych
wspotczynnikow przenikania ciepta U.**

**Mozliwo$é zastosowania na $ciane jednowarstwowa dla budynkdéw z projektowana temperatura wewnetrzng ti < 16°C i/lub dla budynkéw
produkeyjnych, magazynowych i gospodarczych, jezeli uzasadnia to rachunek efektywnosci ekonomicznej inwestycji obejmujacy koszty budowy

i eksploatacji budynku.
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Porotherm Dryfix

Do murowania w systemie Dryfix stosowane sg pustaki
Porotherm Dryfix — cegty o idealnie gtadkich, specjalnie
szlifowanych powierzchniach wspornych.

Do potaczenia pustakow w systemie Porotherm Dryfix
stosuje sie specjalistyczng zaprawe cienkowarstwowg
do murowania na sucho. Zaprawa jest konfekcjonowana
w puszkach pod cisnieniem. Naktada sie jg na warstwe
cegiet za pomoca pistoletu. To bardzo tatwy i zupetnie
nowatorski system taczenia pustakéw ceramicznych.
Specjalny aplikator umozliwia fatwe nafozenie puszki
na pistolet.

Zaprawa Porotherm Dryfix, jako pierwsza w Polsce
uzyskata Aprobate Techniczng Instytutu  Techniki
Budowlanej dla tego rodzaju zapraw. Porotherm Dryfix
stosuje sie do wznoszenia zardwno $cian nosnych,
jak i nienosnych, o wszystkich grubosciach.
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Pozostate elementy systemu Porotherm Dryfix:

Narzedzia do uktadania pierwszej warstwy
pustakow

Zalety technologii

Oszczednos$¢ czasu pracy do 50% w stosunku
do tradycyjnej technologii murowania, dzigki tatwosci
i szybkosci wykonywanych prac; wiecej domdéw
w krétszym czasie

Wydtuzenie sezonu budowlanego mozliwosé muro-
wania réwniez w zimie, do temperatury -5°C

Maksymalna ochrona cieplna dzieki eliminacji mostkéw
termicznych w spoinach pionowych i poziomych

Czyste murowanie mato prac porzadkowych, brak
narzedzi do rozrabiania i nakladania zaprawy

*cena pustakow obejmuje takze zaprawe Porotherm Dryfix
(los¢ zaprawy zgodnie ze zuzyciem).

Pistolet do naktadania zaprawy

Duza wytrzymatos¢ sciany mur wykonany na zaprawie
Porotherm Dryfix btyskawicznie uzyskuje deklarowane
parametry wytrzymatosciowe; juz po kilku godzinach
moze by¢ obcigzany

Estetyka $ciany czysty mur po wykonaniu, praktycznie
brak widocznych spoin, optymalny podktad pod tynk

tatwos¢ budowania bardzo proste, nowatorskie

naktadanie zaprawy (pistolet)
Mozliwos¢ budowania wszystkich grubosci $cian

Zaprawa w cenie pustakoéw (gratis)*
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Murowanie
Pierwsza warstwa

Pierwszg warstwe pustakéw Porotherm Dryfix uktada sie
na doktadnie wyrdwnanej warstwie cementowo-wapiennej
zaprawy wyréwnujacej (zalecane zaprawy Porotherm
M50 lub Porotherm M100) o grubosci minimum 10 mm.
Do jej prawidtowego utozenia uzywa sie niwelatora, taty
oraz zestawu do wyrdwnywania. Dodatkowo potrzebna
jest aluminiowa listwa o dtugosci minimum 2 m.

Pierwszym waznym krokiem jest wypoziomowanie
fundamentéw  (stropu), w miejscach, gdzie beda
murowane Sciany. Warstwe zaprawy wyrdwnujacej
naktada sie po utozeniu pasdw izolacji przeciwwilgociowej
w miejscach, gdzie bedzie murowana s$ciana. Podczas
niwelacji nalezy przy pomocy lasera wyznaczy¢ najwyzszy
punkt fundamentdw. Punkt ten nalezy przyjaé, jako
bazowy podczas ukfadania pierwszej warstwy pustakow.

Dwa stojaki stuzgce do wyréwnywania nalezy przy pomocy
$rub nastawnych ustawi¢ na wysokos¢ wyznaczong
niwelatorem, jednoczesnie ustalajac szeroko$¢ pasa
zaprawy wyréwnujacej. Dodatkowo nalezy sprawdzié
rownolegte potozenie listew prowadzacych.

Po ustawieniu obu stojakéw na odpowiednim poziomie
mozna zacza¢ naktadac zaprawe i wyrdwnywac warstwe
podktadowa. Nalezy zadbac o jej wiasciwg konsystencie.
Po natozeniu zaprawy $ciagamy jej nadmiar przy pomocy
aluminiowej listwy, az do poziomu listew prowadzacych
zestawu wyrownujacego.

Pierwsza warstwe pustakéw uktada sig bezposrednio
na wyréwnanej warstwie zaprawy —wyréwnujacs.
Murowanie $cian zewnetrznych zaczyna sie od utozenia
pustakéw naroznikowych. Zasady prowadzenia prac
murarskich sg identyczne jak w przypadku systemu
Porotherm P+W. Poszczegdine pustaki pierwszej warstwy
uktada sie wzdtuz sznura murarskiego i wyréwnuje w obu
kierunkach przy pomocy gumowego mtotka i poziomicy.

Uktadane pustaki mozna swobodnie wyréwnywac, przy
czym nie nalezy ich zbyt mocno weciska¢ w warstwe
zaprawy. Im doktadniej wyrdwnana jest pierwsza warstwa
pustakéw tym prostsze i tatwiejsze jest uktadanie warstw
kolejnych.

Zeskanuj kod aby obejrze¢ film
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Kolejne warstwy
Kolejne warstwy pustakéw muruje sie na zaprawie
Porotherm Dryfix dostarczanej wraz z pustakami. Przed
pierwszym uzyciem puszke z zaprawg nalezy wstrzasac

okoto 20 razy i przykreci¢ do adaptera pistoletu.
Nastepnie nalezy odkreci¢ srube regulacyjng na minimum

2 sekundy nacisna¢ spust pistoletu. Dawkowanie zaprawy
Porotherm Dryfix reguluje sie naciskiem spustu pistoletu

oraz $rubg regulacyjna.

Tuz przed naktadaniem zaprawy Porotherm Dryfix
pustaki nalezy odkurzy¢ i zwilzy¢, aby zaprawa lepiej
przylegata do podtoza. Murujgc w temperaturach
ujemnych (ponizej 0°C) pustakdw nie zwilzamy, a jedynie
odkurzamy szczotka lub duzym pedzlem. Na wyréwnane

rzedy pustakéw nanosi sie dwa réwnolegte do siebie
paski zaprawy Porotherm Dryfix o $rednicy min. 3 cm
kazdy, w odlegtosci 5 cm od krawedzi pustakow.

Przy grubosci $ciany 11,5 cm nanosi sig tylko jeden pas
zaprawy, na srodku sciany.

Sciany muruje sie nakladajac zaprawe na powierzchnie
wsporne w jednym badz dwdéch paskach, w zaleznosci
od grubosci muru. W zwigzku z tym jedna puszka zaprawy
do murowania na sucho wystarcza na 5 lub 10 m? Sciany.

Kolejng warstwe pustakow nalezy utozy¢ zanim
powierzchnia  zaprawy zaschnie (do 5 min).
Raz potozonego pustaka szlifowanego nie nalezy juz
podnosi¢ poniewaz wszelkie modyfikacije wymagatyby
naniesienia $wiezych warstw zaprawy. Czas korekty
utozonych na zaprawie Porotherm Dryfix pustakéw
wynosi 30s. W pistolecie musi zawsze znajdowac
sie napefiona puszka. Puszke nalezy utrzymywac n
w pozycji pionowej, nad pistoletem. Nadmiar przy pomocy
aluminiowej listwy, az do poziomu listew prowadzacych
zestawu wyréwnujacego.

Aby prawidtowo wykonac¢ narozniki, nalezy uzy¢ pustakow
uzupetniajgcych potéwkowych i naroznikowych. Wigzanie
pustakéw w narozniku kazdej warstwy musi byé
obrécone o 90° czyli prostopadte wzgledem pustakéw
warstwy poprzedniej. Nalezy takze pamietac, aby diugosé
przewigzania murarskiego wynosita minimum 10 cm.

21



,||| Porotherm Rozwigzania scienne

Sciany w technologii Porotherm Dryfix

Przed zastosowaniem cegiet uzupetniajgcych w narozniku

Sciany, zaprawe Porotherm Dryfix nalezy nanie$¢ w dwaéch
pasach réwniez na gtadka, boczng powierzchnie pustaka,
ktdra nastgpnie przyktada sie do pustaka naroznikowego.

|
|

Do potgczenia $cian zaleca sie stosowanie tacznikow
d=11,5cm  wydajnos¢ puszki: ~10 m* muru murowych nierdzewnych Porotherm. Potaczenie wew-
netrznej Sciany nosnej wykonuje sie za pomoca dwdch
kotew umieszczonych w co drugiej spoinie. Potgczenie
$ciany dziatowej (pustaki Porotherm 11.5 Dryfix) do $ciany
nosnej wykonuje sie za pomoca jednej kotwy w co drugiej
spoinie. W miejscu wiozenia ptaskich tacznikéw nalezy
pustaki lekko przeszlifowaé specjalnym pilnikiem, aby
grubos¢ spoiny faczacej byta rdwnomierna i zeby w tym
miejscu nie dochodzito do zwiekszania jej grubosci.

Q

d=18,8cm  wydajnosé puszki: ~5 m? muru

W miejscu pofaczenia pustakow pethowymiarowych

n z docinanymi nalezy wypetni¢ spoine pionowa zaprawa
zwykta lub zwykta piankg poliuretanowa (nie nalezy w tym
miejscu stosowac zaprawy Porotherm Dryfix).

Uwagal!

W przypadku wystgpienia opadéw deszczu zaleca sie
zabezpieczenie, np. folig lub papa ostatniej warstwy
pustakéw i Swiezej zaprawy. Zapobiega to rozmywaniu
zaprawy przez deszcz. Nalezy réwniez chroni¢ ,korone”
juz wykonanego muru przed opadami atmosferycznymi.
W szczegdlnosci nalezy unikac¢ sytuacji, w ktérej wody
opadowe dostajg sie w drgzenia pustakéw i zawilgacaja
od wewnatrz $ciane.

o]
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Przeglad cegiet szlifowanych

Porotherm D 42.5 T Dryfix Sciana nosna, jednowarstwowa
“ Porotherm D 42.5 T Dryfix Porotherm D 36.5 T Dryfix Porotherm D 30 T Dryfix
Produkt:
U Sciany 0,17 0,20 0,26
[W/(m?K)] ' ' '
Wymiary [mm] 425/247/249 365/247/249 300/247/249
Grubos¢ Sciany [cm] 425 36,5 30,0
Klasa wytrzymatosci 75 75 75
Zuzycie [szt. na m? 16 16 16
Zuzycie zaprawy 1 puszka na 6 m? muru
Porotherm 44 EKO+ Dryfix Sciana nosna, jednowarstwowa**
Porotherm Porotherm Porotherm Porotherm
44 EKO+ Dryfix 44 K EKO+ Dryfix 44 1/2 K EKO+ Dryfix 44 R EKO+ Dryfix
Produkt: podstawowy uzupetniajgcy potdwkowy naroznikowy
U Sciany
0,20
[W/(m?K)]
Wymiary [mm] 440/248/249 440/248/249 440/124/249 440/186/249
Grubos¢ Sciany [cm] 44 44 44 44
Klasa wytrzymatosci 75 75 75 75
Zuzycie [szt. na m?] 16
Zuzycie zaprawy 1 puszka na 6 m> muru

**Mozliwo$é zastosowania na $ciane jednowarstwowa dla budynkow z projektowana temperatura wewnetrzng ti < 16°C i/lub dla budynkéw
produkeyjnych, magazynowych i gospodarczych, jezeli uzasadnia to rachunek efektywnosci ekonomicznej inwestycji, obejmujacy koszty budowy
i eksploatacji budynku.
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Sciany w technologii Porotherm Dryfix

Porotherm 44 Dryfix Sciana nosna, jednowarstwowa**
-
44 Dryfix 44 S Dryfix 44 1/2 Dryfix 44 R Dryfix
Produkt: podstawowy uzupetniajgcy potéwkowy naroznikowy
Usciany 2 tynkiem* 0,27
W/m*K)  pez tynku 0,30
Wymiary [mm] 440/248/249 440/248/249 440/124/249 440/186/249
Grubosé sciany [cm] 44 44 44 44
Klasa wytrzymatosci 10 10 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 16
Zuzycie zaprawy 1 puszka na 6 m? muru

Sciana no$na,

Porotherm 38, 30 Dryfix jednowarstwowa** Sciana nosna
o
38 Dryfix 38 1/2 Dryfix 30 Dryfix 30 1/2 Dryfix 30 R Dryfix
Produkt: podstawowy potdwkowy podstawowy potéwkowy naroznikowy
Usciany 2 tynkiem* 0,33
W/Am*K)]  pez tynku 0,37 0,63
Wymiary [mm] 380/248/249 440/124/249 300/248/249 300/124/249 300/174/249
Grubos¢ Sciany [cm] 38 38 30 30 30
Klasa wytrzymatosci 10 10 15,10 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 16 16
Zuzycie zaprawy 1 puszka na 6 m*> muru 1 puszka na 6 m? muru
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Porotherm 25, 25 Klima+, 25 E3 500, 25 E3, 25 3x1/3 Dryfix Sciany noéne
A
25 Dryfix 25 Klima+ 25 E3 500 Dryfix 25 E3 Dryfix 25 3x1/3 Dryfix
Produkt: podstawowy podstawowy podstawowy podstawowy uzupetniajacy
v écr:zyt[xﬁ:lﬂ)] 0,94 0,80 0,82 0,82
Wymiary [mm] 250/373/249 250/373/249 250/498/249 250/373/249 250/373/249
Grubos¢ Sciany [cm] 25 25 25 25 25
Klasa wytrzymatosci 20,15,10 10 15 15 15,10
Zuzycie [szt. na m?] 10,7 10,7 8 10,7
Zuzycie zaprawy 1 puszka na 6 m? muru
Porotherm 18.8, 11.5 Dryfix Sciana dzialowa
18.8 Dryfix 11.5 Dryfix 11.5 Klima+
Produkt: podstawowy podstawowy podstawowy
v éci::zyt[xﬁ:“z'(" 120 180 1,60
Wymiary [mm] 188/498/249 115/498/249 115/498/238/
Grubos¢ Sciany [cm] 18.8 15 15
Klasa wytrzymatosci 20,15,10 10 10
Zuzycie [szt. nam?] 8 8 8

Zuzycie zaprawy 1 puszka na 6 m?> muru 1 puszka na 12 m? muru
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Sciany w technologii Porotherm Dryfix

Zaprawa Porotherm Dryfix

“ zaprawa S Dryfix

Opis

Zaprawa Porotherm Dryfix jest twardniejaca pod wptywem wilgoci,
jednosktadnikowa zaprawa poliuretanowg przeznaczong wytacznie
do faczenia pustakéw szlifowanych Porotherm Dryfix.

Zaprawa jest dostarczana w porecznych, lekkich puszkach

i nie wymaga zadnego przygotowania.

Pojemnosé
Temperatura stosowania

Temperatura zaprawy w puszce
podczas stosowania

Odpornosé na temperature
Czas otwarty
Gestoscé catkowita
Wspotczynnik przewodzenia ciepta

Wydajnosé 1 puszki:
- dla sciany o grubosci 175 do 440 mm
- dla $ciany o grubosci 115 mm

Przygotowanie zaprawy

Przed uzyciem puszke nalezy wstrzasna¢ ok. 20 razy
i przykreci¢ do adaptera pistoletu. llos¢ naktadanej
zaprawy moze byc¢ regulowana za pomoca spustu
pistoletu i $ruby regulacyjnej.

Murowanie

Przed natozeniem zaprawy powierzchnig pustakéw
nalezy oczysci¢ z kurzu, ttuszczu itp. oraz zwilzyc.
Murujac w temperaturach ujemnych, pustakéw nie nalezy
zwilzac, ajedynie odkurzy¢ szczotka lub duzym pedzlem.
Zaprawe nanosi¢ na warstwe pustakéw za pomocag
pistoletu w dwdch réwnolegtych pasmach o $rednicy
min. 3 cm kazdy w odlegtosci 5 cm od krawedzi
pustakéw. Przy grubosci $ciany 11,5 cm nanosi sie
tylko jeden pas zaprawy na $rodku Sciany. Potozenie
kolejnych pustakéw musi nastgpi¢ przed powstaniem
naskoérka na roztozonej zaprawie, maksymalnie w ciagu
5 min. Raz potozonego pustaka nie nalezy podnosic¢
(maksymalny czas korekty wynosi 30 s). W przeciwnym
wypadku zaprawe nalezy usunac i natozy¢ ponownie.
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810 ml
-5°C do +35°C

min. +10°C
(zalecana +15 do +207C)

-40°C do +100°C
5 minut
okofo 30 kg/m®
0,036 [W/(mK)]

okoto 6 m? muru
okofo 12 m? muru

Wymiana puszki

Przed wymiang wstrzasna¢ nowa puszka. Zuzyta puszke
odkreci¢ od pistoletu i niezwtocznie natozy¢ kolejna.
Ponownie nacisngé spust pistoletu na min. 2 s i uwolnié
niewielkg ilos¢ zaprawy, aby usung¢ nagromadzone
w trakcie wymiany powietrze z koncéwki pistoletu.

Zaprawa Porotherm Dryfix otrzymata
Krajowg Ocene Techniczng Instytutu Techniki
Budowlanej (ITB-KOT-2021/2028) oraz atest PZH.

<&

W30

)

oo
1y ur
Y PIM
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Zeskanuj kod aby obejrze¢ film



Przeznaczenie

Porotherm Dryfix stosuje sie do wznoszenia zaréwno scian
nosnych, jak i nienosnych, o wszystkich grubosciach.
llos¢ zaprawy Porotherm Dryfix niezbedng do wzniesie-
nia muru o konkretnej grubosci dostarczana jest wraz
z pustakami, w proporcji odpowiedniej do ilosci pustakdw.

Pistolet do naktadania zaprawy

Dostgpny w ofercie pistolet do naktadania zaprawy
zapewnia idealne dopasowanie do gwintu puszki. Uzycie
systemowego pistoletu gwarantuje uzyskanie deklaro-
wanej wydajnosci zaprawy Porotherm Dryfix.

Stosowanie - jak nakfadaé

i wymienia¢ puszki

Przed wymiana nowa puszke nalezy dobrze wstrzasnaé
(okoto 20 razy). Starg puszke nalezy odkreci¢ z pistoletu
po jej catkowitym oprdznieniu i natychmiast przykrecic
nowa. Niezwtocznie po wymianie nalezy nacisngé spust
pistoletu na okoto 2 sekundy i pozwoli¢ odciec zaprawie.
W ten sposéb usuwa sie wilgotne powietrze, ktdre zostato
wttoczone do wnetrza pistoletu podczas wymiany puszek.
Mogtoby ono doprowadzi¢ do usterek pracy pistoletu —
zalepienia adaptera lub dyszy.
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Czyszczenie pistoletu po uzyciu

- jak i czym

Z koncowki dyszy (aplikatora) ostroznie usunac resztki
zaprawy. Przykreci¢ do pistoletu puszke ze $rodkiem
czyszczacym do zaprawy i dobrze przeptukaé pistolet
(pozostawi¢ Srodek na okoto 5 minut, a nastgpnie
ponownie dobrze wyptukac pistolet). Nastepnie przykrecicé
do pistoletu nowa puszke z zaprawg i natychmiast zaczac
prace.

Dostawa i sktadowanie puszek

Zaprawa Porotherm Dryfix jest dostarczana wraz z pus-
takami, w proporcji odpowiedniej do ilosci pustakdw.
Puszki nalezy koniecznie przechowywaé w chtodnym
miejscu, w pozycji pionowej, zaworem do gory. W przeci-
wnym razie moze doj$¢ do zaklejenia zaworu.



Parametry techniczne Scian

Parametry termiczne

Wartosci obliczeniowe ekwiwalentnego wspdtczynnika przewodzenia ciepta, oporu cieplnego oraz wspdtczynnika
przenikania ciepta $cian z pustakéw Porotherm Dryfix w warunkach uzytkowych.

Ekwiwalentny

Grubos¢ Sciany Opor ciepiny R wspoétezynnik W§p6k_:zyr!nik
(bez tynku) [cm] [(m2K)/W] przewodzenia ciepta przem{l‘;?/r(n:zilﬁpla u
[W/(mK)]

Porotherm D 42.5 T Dryfix 42,5 - 0,076 0,17
Porotherm D 36.5 T Dryfix 36,5 - 0,075 0,20
Porotherm D 30 T Dryfix 30 - 0,080 0,26
Porotherm 44 EKO+ Dryfix 44 4,81 0,091 0,20
Porotherm 44 Dryfix 44 3,15 0,140 0,30
Porotherm 38 Dryfix 38 2,54 0,150 0,37
Porotherm 30 Dryfix 30 1,43 0,210 0,63
Porotherm 25 Dryfix 25 0,90 0,278 0,90
Porotherm 25 Klima+ Dryfix 25 1,08 0,231 0,80
Porotherm 25 E3 500 Dryfix 25 1,05 0,238 0,82
Porotherm 25 E3 Dryfix 25 1,05 0,238 0,82
Porotherm 18.8 Dryfix 18,8 0,65 0,289 1,20
Porotherm 11.5 Dryfix 11,5 0,38 0,303 1,80
Porotherm 11.5 Klima+ Dryfix 11,5 0,46 0,249 1,60

Wytrzymatosé na sciskanie

Wytrzymato$¢ charakterystyczna na sciskanie (f,) $cian wykonanych z pustakéw Porotherm Dryfix na podstawie
ITB-KOT-2021/2028.

e R Wytrzymatosé charakt:rr;t::]zna muru na $ciskanie
k

Elementy murowe grupy 2
10 2,5
15 33
20 41
Elementy murowe grupy 3
7,5 1,6
10 2,0
15 2,7

Sciany z pustakéw Porotherm T Dryfix
75 2,0
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Sciany w technologii Porotherm Dryfix

Klasy odpornosci ogniowej
Klasy odpornosci ogniowej Scian murowanych na zaprawie Porotherm Dryfix, otynkowanych obustronnie tynkiem cemen-
towym, cementowo-wapiennym lub gipsowym o grubosci minimum 10 mm.

Klasa odpornosci ogniowej przy poziomie obciazenia

O O ™ S N T N

Porotherm 44 EKO+ Dryfix El 240 REI 240 REI 180 REI 120
Porotherm 44 Dryfix El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 38 Dryfix El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 30 Dryfix El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 25 Dryfix El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 25 Klima+ El 240 - - REI 45

Porotherm 25 E3 500 Dryfix El 240 REI 180 REI 120 REI'90

Porotherm 25 E3 Dryfix El 240 REI 180 REI 120 REI'90
Porotherm 18.8 Dryfix El 180 REI 120 REI 90 REI 60
Porotherm 11.5 Dryfix El 120 - - -

Porotherm 11.5 Klima+ Dryfix El 120 - - -

Izolacyjnos$¢ akustyczna scian z pustakéw Porotherm

Wskazniki izolacyjnosci akustycznej wtasciwej dotycza $cian z obustronnym tynkiem gipsowym lub cementowo-
wapiennym grubosci min. 10 mm.

Grubosé $ciany Wskazniki izolacyjnosci akustycznej Scian
Typ pustaka
(bez tynku) [cm] ()] ()] R,, (dB)

Porotherm D 42.5 T Dryfix 42,5 448

Porotherm D 36.5 T Dryfix 36,5 448 - -
Porotherm 44 Dryfix 44 39 38 37
Porotherm 38 Dryfix 38 38 37 36
Porotherm 30 Dryfix 30 43 42 M
Porotherm 25 Dryfix 25 44 43 42
Porotherm 25 Klima+ Dryfix 25 44 44 42
Porotherm 18.8 Dryfix 18,8 42 M 40
Porotherm 11.5 Dryfix 1,5 39 39 37

Porotherm 11.5 Klima+ Dryfix 11,5 36 36 34
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Porotherm Profi

Porotherm Profi to kompletny system do wznoszenia
zewnetrznych $cian jednowarstwowych, zewnetrznych
$cian wymagajacych docieplenia jak i do $cian wew-
netrznych. Poniewaz pustaki Porotherm Profi przezna-
czone sg do murowania na cienka spoine o grubosci
ok. Imm niezbedne jest doktadne wykonanie pierwszej
warstwy pustakéow. Czynnos¢ te mozna w stosunkowo
prosty sposdb wykonaé wyréwnujac powierzchnie fun-
damentéw cementowo-wapienng zaprawag wyréwnujaca
(zalecane zaprawy Porotherm M50 lub Porotherm 100).
Aby ta warstwa zaprawy byta wystarczajgco réwno
roztozona zaleca sig uzycie zestawu wyrdwnujacego
wraz z niwelatorem. Po wyrdwnaniu pierwszej war-
stwy pustakéw ukiada sie kolejne warstwy na zaprawie
do cienkich spoin Porotherm Profi. Do jej naktadania stuzy

specjalny watek o szerokosci dostosowanej do wznoszo-
nego muru. Za pomocg tych urzadzer mozna niebywale
szybko i dokfadnie nanies¢ zaprawe na cata powierzchnie
pustakéw. W skiad petnej oferty Porotherm Profi wchodza
pustaki i zaprawy, jak i zestawy wyréwnujace oraz watki
do naktadania zaprawy. Aby zachowa¢ modut 250 mm
analogiczny jak w systemie Porotherm P+W, pustaki
Porotherm Profi maja wysoko$¢ 249, co pozwala
zachowa¢ kompatybilnos¢ z pozostatymi sktadnikami
systemu (np. nadproza). Mechaniczna obrébka wypalo-
nych pustakéw zapewnia idealnie réwna powierzchnie
wsporng tak, aby mozliwe byto stosowanie cienkiej spoiny
przy murowaniu. W efekcie umoZliwia to zwigkszenie
szybkosci prac murarskich oraz zmniejszenie kosztéw
budowy.
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Narzedzia do murowania w systemie Porotherm Profi:

Watek do nanoszenia zaprawy
o szerokosci 25 cm

Zalety stosowania nowoczesnych pustakéw szlifowanych
w poréwnaniu z klasycznymi produktami Porotherm P+W:

= Mur z pustakéw szlifowanych Porotherm Profi jest = Zmnigjszenie zawartosci wilgoci technologicznej
ekonomicznie korzystniejszy ze wzgledu na nizsza W murze.

pracochtonno$¢ i mniejsze zuzycie zaprawy. o o L o
= Zmniejszenie ilosci sprzetu na budowie (sita, betoniarki,

= Oszczednos¢ 25% czasu pracy dzigki tatwemu i szyb- przenosniki, silosy itp.).

kiemu nanoszeniu zaprawy.
prawy = Czysty mur, czysta budowa, mniejsza objetosé

= Oszczednos¢ 80% zaprawy dzieki zmniejszeniu przewozonych materiatéw.

grubosci spoiny do 1 mm. . .
= Wymiary w systemie modutowym.
= Zaprawa do cienkich spoin gratis*.

= Poprawa izolacyjnosci termicznej przy zachowaniu tej
samej grubosci muru.

*Cena pustakéw Porotherm Profi obejmuje takze zaprawe Porotherm Profi (zaprawa wydawana zgodnie ze zuzyciem).
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Murowanie

Wyréwnanie podtoza
Murowanie w systemie Porotherm Profi wymaga
starannego utozenia pierwszej warstwy pustakow.
Dlatego bardzo waznym krokiem jest wyréwnanie fun-
damentéw w miejscach, w ktérych beda wznoszone
Sciany. Wyréwnanie przeprowadza sie po utozeniu
izolacji. Podczas poziomowania, wykonywanego niwela-
torem laserowym, nalezy okresli¢ najwyzszy punkt funda-
mentdw. Punkt ten jest pdzniej punktem wyjsciowym przy
uktadaniu pierwszej warstwy pustakéw.

Aby warstwa zaprawy wyréwnujacej byta rzeczywiscie
pozioma, do jej nanoszenia stosowany jest zestaw niwela-
cyjny z tata (Zdj. 1) i zestaw wyréwnujacy (Zdj. 2), ktdry sktada
sie z dwoch stojakdw ze zmiennym ustawieniem. Za pomoca
stojakdw mozna ustawia¢ grubosc i szerokos¢ nanoszonej
warstwy zaprawy w poszczegdinych miejscach fundamentdw.

Oprécz zestawu wyréwnujgcego do wyréwnania warstwy
zaprawy potrzebna jest listwa aluminiowa o dtugosci co
najmniej 2 m. Pierwszy stojak nalezy postawi¢ w najwyz-
szym punkcie fundamentu (lub ptyty stropowej tworzacej
ptaszczyzne bazowa dla pozostatej czesci kondygnaci).

Stojak nalezy wypoziomowaé i ustawi¢ tak, aby jego
listwa prowadzaca wyznaczata wymagang minimalng
grubos¢ warstwy zaprawy - 10 mm. Maksymalna grubosc
zaprawy wyréwnujacej to 40 mm.

Nastepnie do uchwytu stojaka nalezy wsuna¢ do oporu

tate z zamocowanym urzadzeniem odczytujgcym promien

lasera. Z taty nalezy odczyta¢ aktualng wysokos¢. Pod-

czas ukfadania warstwy bazowej nie mozna zmienia¢

ustawienia ani niwelatora laserowego ani tez urzgdzenia
odczytujacego na facie.

Teraz mozemy przenie$¢ stojak na miejsce, w ktérym
chcemy rozpocza¢ uktadanie pierwszej warstwy
i ponownie wypoziomowac oraz ustawi¢ do poziomu
bazowego. Odlegtos¢ pomiedzy stojakami nie powinna
by¢ wieksza od dtugosci listwy wyréwnujacej, jaka
dysponujemy.

Przy pomocy $rub nastawnych oba stojaki nalezy
ustawi¢ na wysokos¢ okreslong uprzednio przez niwela-
tor. Jednoczesnie nalezy ustawi¢ wymagang szerokos$c
pasa, ktdra zalezy od grubosci $ciany (Zdj. 3) i sprawdzi¢
pozioma pozycje listew prowadzacych.
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Nanoszenie zaprawy

Po ustawieniu obu stojakéw na tym samym poziomie
mozna rozpoczaC nanoszenie i wyrdwnywanie zaprawy
pomiedzy nimi (Zdj. 4). Nalezy zadba¢ o wiasciwg
konsystencje zaprawy. Podczas uktadania zaprawy
na danym odcinku mozna wykorzystagé listwe aluminiowa
rowniez jako obramowanie zapobiegajace spadaniu
zaprawy z fundamentdéw. Po naniesieniu zaprawe nalezy
wyréwnac do poziomu listew prowadzacych i usunac jej
nadmiar (Zdj. 5). W ten sposéb mozna uzyskac pierwszy
odcinek doskonale poziomego, zwartego podtoza do
utozenia pierwszej warstwy pustakow.

Przenoszenie stojakéow

Jeden ze stojakéw nalezy przesuna¢ w kierunku nano-
szenia zaprawy, drugi pozostawi¢ w pierwotnej
pozycji. Odleglos¢ miedzy stojakami pozostaje taka
sama. Przeniesiony stojak nalezy ustawi¢ na wymagana

E wysokos¢ i ustawi¢ go w poziomie. Metoda nanoszenia
i wyréwnywania zaprawy jest identyczna. Gdy ukoriczony
jest kolejny odcinek ukfadania zaprawy wyréwnujgcej
(Zdj. 6), tylny stojak nalezy ponownie przesunac
w kierunku nanoszenia, jednoczesnie drugi na koricu pasa
zaprawy pozostaje na miejscu.

Caly proces nalezy powtarzaé, dopoki nie zostanie
ukoriczony jeden ciggly odcinek warstwy wyréwnujacej,
na przyktad réwny dtugosci jednej sciany. W celu
doktadnego wyréwnania podioza zaprawg i zmniejsze-
nia liczby powtdrzen tego procesu korzystniejsze jest,
w przypadku dtuzszych $cian, stosowanie faty aluminio-
wej o diugosci 3 m (dla jednej osoby) lub 4 m (dla dwdéch
0sob).
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Utozenie pierwszej warstwy pustakow

Murowanie $cian zewnetrznych nalezy rozpoczad
od wyprowadzenia naroznikdw. Obowigzujg tutaj
takie same reguly jak w systemie Porotherm P+W.
Kazdy pustak naroznikowy obrécony jest w poréwnaniu
z pustakami naroznikowymi w warstwach sasiednich
0 90°. Pomiedzy tak utozonymi pustakami narozni-
kowymi nalezy od strony zewnetrznej przeciggnaé linke
murarska. Wzdtuz niej uktadane sa poszczegdine pustaki
pierwszej warstwy, ktdre nalezy wyréwnywaé w obu
kierunkach za pomoca gumowego miotka i poziomicy
(Zdj. 8, Zd;. 9).

Pierwsza warstwa pustakéw uktadana jest bezposrednio
na warstwe zaprawy wyrownujacej (Zdj. 7). Przez caty czas
nalezy kontrolowa¢ prawidtowa jej konsystencje, ktdra

E utrzymuie sie bez zmian przez maksymalnie dwie godziny.
Pustaki musza by¢ utozone tak, zeby mozna byto je
wyréwnywac i jednoczesnie nie moga byc¢ zbyt wcisnigte
w zaprawe. W przypadku, gdy zaprawa jest zbyt gesta,
mozna na jej powierzchnie natozyé warstwe zaprawy
do spoin cienkowarstwowych.

Podczas uktadania pierwszej warstwy pustakow bardzo
wazne jest, aby réznica poziomdw gdornej powierzchni
pustakéw nie przekraczata 1 mm tak, by mozliwe byto
wyréwnanie jej za pomoca cienkiej warstwy zaprawy.
Im doktadniej jest wykonana (wypoziomowana i ptaska)
pierwsza warstwa zaprawy wyrownujacej tym tatwiejsze
i szybsze jest murowanie kolejnych warstw (juz wytgcznie
na zaprawie Porotherm Profi).

35



,||| Porotherm Rozwigzania scienne

Uktadanie kolejnych warstw pustakéw

Od drugiej warstwy pustaki Porotherm Profi nalezy
uktada¢ na zaprawie do cienkich spoin Porotherm Profi,
ktéra dostarczana jest wraz z pustakami. Zaprawe
nalezy przygotowa¢ wedtug instrukcji na opakowaniu.
Do wymieszania nalezy uzy¢ odpowiedniej wiertarki
z mieszadtem, lub mieszadta zanurzeniowego (Zdj.10).
W przypadku wysokiej temperatury i suchego powietrza
podczas murowania nalezy zapobiec szybkiemu odda-
waniu wody przez zaprawe poprzez nawilzenie warstwy
pustakéw tuz przed jej nanoszeniem (Zdj. 11).
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Nanoszenie zaprawy

Nanoszenie zaprawy do cienkich spoin na powierzchnig
pustakéw mozna wykonac¢ na dwa sposoby:

= Nanoszenie zaprawy za pomoca watka. \Watek
nanoszacy to proste urzadzenie, ktdre przyspiesza
i utatwia murowanie z pustakéw Porotherm Profi
(Z2dj.13). Zaprawa dozowana jest do pojemnika
watka nanoszacego (Zdj. 14), skad przedostaje sie
podczas réwnomiernego ruchu watka na powierzchnie
utozonych cegiet (Zdj. 15). Zaprawe Porotherm Profi
mozna réwniez nanosi¢ za pomoca Lekkiego watka
dostepnego w ofercie firmy. Na tak natozong cienka
warstwe zaprawy uktadana jest kolejna warstwa
pustakow.

= Namaczanie pustakéw w zaprawie. Pustak nalezy
chwyci¢ z goéry i dolng powierzchnie réwnomiernie
zanurzy¢ maksymalnie na gtebokos¢ 5 mm
w  przygotowanej zaprawie do cienkich spoin.
Namoczony pustak nalezy natychmiast utozy¢
na wiasciwe miejsce w murze. W ten sposéb naniesiona
ilos¢ zaprawy catkowicie wystarczy do mocnego
potaczenia pustakow. Taki sposdb nanoszenia

zaprawy zwigksza jednak jej zuzycie dwukrotnie
lub trzykrotnie.

Zeskanuj kod aby obejrze¢ film



Zasady prawidiowego murowania

Podczas murowania nalezy postepowaé tak samo jak
w przypadku tradycyjnych pustakéw Porotherm P+W.
Podczas uktadania poszczegdinych pustakow nalezy
wykorzystywaé potaczenie pidro+wpust tak, aby dolng
krawedZ uktadanego pustaka mozna bylo oprzeé
0 goérna czes¢ pustaka juz utozonego i opusci¢ wzdtuz
wpustéw w doét na dolng warstwe (Zdj. 16).

Pustakéw nie wolno dosuwac¢ do siebie po pustakach
warstwy dolnej (z naniesiong zaprawa do cienkich
spoin), aby nie doszto do starcia cienkiej warstwy
zaprawy. Poniewaz murowac nalezy od obu naroznikdw
w kierunku $rodka, zazwyczaj trzeba docig¢ ostatni
uktadany pustak na odpowiedni wymiar. W tym celu
nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia do ciecia.
Polecamy reczng pilarke elektryczng z przeciwbieznie
przesuwajgcymi sie brzeszczotami typu aligator (Zdj. 17).
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Wykonanie naroznika - stosowanie
pustakéw uzupetniajacych

W celu wykonania prawidtowego pofaczenia naroznika
nalezy stosowac pustaki naroznikowe i potdwkowe
Porotherm  Profi.  Powierzchnie boczne pomiedzy
pustakiem potdwkowym i naroznikowym wypetniane sg
za pomocg zaprawy do cienkich spoin. taczenie
pustakéw w narozniku w kazdej warstwie powinno byé
w poréwnaniu z pustakami poprzedniej warstwy w tym
samym narozniku obrécone o 90°. W miejscu potaczenia
pustakéw petnowymiarowych z docinanymi nalezy
wypetni¢ spoine pionowg zaprawg zwykta lub zwykta
pianka poliuretanowa (nie nalezy w tym miejscu stosowac
zaprawy Porotherm Profi).

Podczas uktadania cegiet nalezy zapewni¢ odpowiednie
przewigzanie murarskie. W przypadku systemu pustakow
Porotherm Profi minimalna dtugo$¢ przewigzania wynosi
0,4 x h = 100 mm, gdzie h oznacza wysokos¢
elementu murowego. Podczas faczenia wewnetrznych
$cian nosnych i dziatowych z pustakéw Porotherm Profi
obowigzuja takie same zasady jak w przypadku pustakéw
Porotherm P+W.

Do pofaczenia Scian zaleca sie stosowanie fgcznikéw
murowych nierdzewnych Porotherm. Kotwienie wew-
netrznej sciany nosnej (pustaki Porotherm 30 Profi,
Porotherm 25 Profi, Porotherm 18.8 Profi) wykonuje sie
za pomoca dwdch tgacznikdw umieszczonych w co drugiej
spoinie.

Potaczenie $ciany dziatowej (pustaki Porotherm 11.5
Profi) do $ciany nosnej wykonuje sie za pomoca
jednego tacznika w co drugiej spoinie. kacznik w spoinie
musi by¢ catkowicie pokryty zaprawa.

Na powierzchnig styczng pustakdw w miejscu potgczenia
do prostopadtej $ciany powinna by¢ natozona zaprawa.
W miejscu wiozenia ptaskich tgcznikéw nalezy pustaki
lekko przeszlifowac specjalnym pilnikiem, aby grubosé
spoiny taczacej byta réwnomierna i zeby w tym miejscu
nie dochodzito do zwigkszania jej grubosci.
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Uwagal!

W przypadku wystgpienia opaddéw deszczu zaleca sie
zabezpieczenie, np. folig lub papag ostatniej warstwy
pustakéw i $wiezej zaprawy. Zapobiega to rozmywaniu
zaprawy przez deszcz. Nalezy réwniez chroni¢ ,korong”
juz wykonanego muru przed opadami atmosferycznymi.
W szczegdlnosci nalezy unikac¢ sytuacji, w ktérej wody
opadowe dostajg sie w drgzenia pustakéw i zawilgacaja
od wewnatrz $ciane.



Przeglad cegiet szlifowanych

Porotherm D 42.5 T Profi Sciana nosna, jednowarstwowa
“ Porotherm D 42.5 T Profi Porotherm D 36.5 T Profi Porotherm D 30 T Profi
Produkt:
U Sciany 0,18 0,20 0,26
[W/(m?K)] ’ ’ :
Wymiary [mm] 425/247/249 365/247/249 300/247/249
Grubos¢ sciany [cm] 425 36,5 30,0
Klasa wytrzymatosci 75 75 75
Zuzycie [szt. na m?] 16 16 16
Zuzycie zaprawy [I/m?] 6,1 52 4,2
Porotherm 44 EKO+ Profi Sciana nosna, jednowarstwowa**
Porotherm Porotherm Porotherm Porotherm
44 EKO+ Profi 44 K EKO+ Profi 44 1/2 K EKO+ Profi 44 R EKO+ Profi
Produkt: podstawowy uzupetniajacy potéwkowy naroznikowy
U $ciany z tynkiem* 0,19
W/(m?K) pez tynku 0,21
Wymiary [mm] 440/248/249 440/248/249 440/124/249 440/186/249
Grubosé sciany [cm] 44 44 44 44
Klasa wytrzymatosci 75 75 75 75
Zuzycie [szt. na m? 16
Zuzycie zaprawy [I/m?] 3,1

*Tynk termoizolacyjny o grubosci 4 cm

**Mozliwo$é zastosowania na $ciane jednowarstwowa dla budynkow z projektowana temperatura wewnetrzng ti < 16°C i/lub dla budynkéw
produkeyjnych, magazynowych i gospodarczych, jezeli uzasadnia to rachunek efektywnosci ekonomicznej inwestycji, obejmujacy koszty budowy
i eksploatacji budynku.
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Porotherm 44 Profi Sciana nosna, jednowarstwowa**

Porotherm Porotherm Porotherm Porotherm
44 Profi 44 S Profi 44 1/2 Profi 44 R Profi

Produkt: podstawowy uzupetniajacy potéwkowy naroznikowy
U $ciany z tynkiem* 0,27
W/m*)]  pez tynku 0,31
Wymiary [mm] 440/248/249 440/248/249 440/124/249 440/186/249

Grubosé sciany [cm] 44 44 44 44

Klasa wytrzymatosci 10 10 10 10

Zuzycie [szt. na m?] 16
Zuzycie zaprawy [I/m?] 31

Sciana nosna,
Porotherm 38, 30 Profi jednowarstwowa** Sciana nosna
A
38 Profi 38 1/2 Profi 30 Profi 30 1/2 Profi 30 R Profi
Produkt: podstawowy potéwkowy podstawowy potowkowy naroznikowy
Usciany 2 tynkiem* 0,31
W/m*K)] ez tynku 0,38 0,63

Wymiary [mm] 380/248/249 440/124/249 300/248/249 300/124/249 300/174/249
Grubos¢ sciany [cm] 38 38 30 30 30
Klasa wytrzymatosci 10 10 15,10 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 16 16

Zuzycie zaprawy 2,7 2,1

*Tynk termoizolacyjny o grubosci 4 cm.

**Mozliwos¢ zastosowania na $ciane jednowarstwowa dla budynkow z projektowana temperatura wewnetrzna ti < 16°C i/lub

dla budynkéw produkceyjnych, magazynowych i gospodarczych, jezeli uzasadnia to rachunek efektywnosci ekonomicznej inwestycji,
obejmujacy koszty budowy i eksploatacji budynku.
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Porotherm 25, 25 Klima+, 25 E3 500, 25 E3, 25 3x1/3 Profi Sciany nogne
Porotherm Porotherm Porotherm Porotherm Porotherm
25 Profi 25 Klima+ Profi 25 E3 500 Profi 25 E3 Profi 25 3x1/3 Profi
Produkt: podstawowy podstawowy podstawowy podstawowy uzupetniajacy
U sciany [W/(m?K)]
bez tynku 0,94 0,81 0,83 0,83
Wymiary [mm] 250/373/249 250/373/249 250/498/249 250/373/249 250/373/249
Grubos¢ Sciany [cm] 25 25 25 25 25
Klasa wytrzymatosci 20,15,10 10 15 15 15,10
Zuzycie [szt. na m?] 10,7 10,7 8 10,7
Zuzycie zaprawy 1,7 1,7 17 17
Porotherm 18.8, 11.5, 11.5 Klima+ Profi Sciana dziatowa
Porotherm Porotherm Porotherm
18.8 Profi 11.5 Profi 11.5 Klima + Profi
Produkt: podstawowy podstawowy podstawowy
U sciany [W/(m?K)]
Py 1,20 1,80 1,60
Wymiary [mm] 188/498/249 115/498/249 115/498/249
Grubos¢ Sciany [cm] 18.8 15 15
Klasa wytrzymatosci 20,15,10 10 10
Zuzycie [szt. nam?] 8 8 8
Zuzycie zaprawy 13 0,8 0,8
[=]
Il
E Zeskanuj kod aby obejrze¢ film
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Zaprawa do cienkich spoin Porotherm Profi

“ Zaprawa do cienkich spoin Porotherm Profi

Opis

W systemie Porotherm Profi stosuje sig
specjalistyczng zaprawe do cienkich spoin
Porotherm Profi. W systemie tym, do wyrow-
nania podtoza pod pierwszg warstwe pustakéw
stosuje sig zaprawe wyréwnujaca, a do kolej-
nych warstw zaprawe do cienkich spoin.

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie (MPa)
Wspétczynnik przewodzenia ciepta (W/(mK))
Zawartos¢ worka (kg/worek)
Wydajnosé gotowej zaprawy (I/worek)

Przygotowanie zaprawy

Do czystego pojemnika wla¢ czysta wode, a nastepnie
wsypac¢ zaprawe i wymiesza¢ za pomoca mieszadta
do uzyskania jednorodnej konsystencji pozbawionej
grudek. Po krétkim czasie ponownie przemieszac.
Zapotrzebowanie wody: ok. 10 =11 litréw/ worek.

Murowanie

Swiezo przygotowana zaprawa napetnié zasobnik watka
do nanoszenia zaprawy, a nastepnie nanosi¢ zaprawe
na gornag powierzchnie wsporng utozonych w murze
pustakéw. Zaprawg musza zostaé pokryte wszyst-
kie $cianki pustakoéw. Istnieje mozliwos¢ namaczania
pustakéw w zaprawie maksymalnie na gtebokos¢ 5 mm.
Namoczony pustak nalezy natychmiast utozy¢ na
wiasciwe miejsce w murze. W ten sposdb naniesiona ilos¢
zaprawy catkowicie wystarczy do mocnego potgczenia
pustakow.
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0,47
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Taki sposdb nanoszenia zaprawy zwigksza jednak jej
zuzycie dwukrotnie lub trzykrotnie. Temperatura otoczenia,
poditoza i materiatu w czasie obrobki i procesu wigzania
nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. Do zaprawy dodawacé
wytacznie czystej wody. Nie dodawac innych dodatkow
(np. $rodkow przeciw zamarzaniu). Swieza zaprawe nalezy
zuzy¢é - w zaleznosci od warunkow atmosferycznych
- w ciagu 1 - 2 godzin. Podczas murowania przy wyso-
kich temeperaturach otoczenia pustaki przed natozeniem
zaprawy nalezy zwilzyc.

Przechowywanie
W suchym miejscu, na paletach drewnianych - 12 miesiecy.

Zeskanuj kod aby obejrzec¢ film



Parametry techniczne scian
Wytrzymatosé na sciskanie

Wytrzymato$¢ charakterystyczna na sciskanie (f) scian wykonanych z pustakéw Porotherm Profi okreslona
wg PN-EN 1996-1-1

B T R Wytrzymatosé charakt:r;{;lt::‘:]zna muru na sciskanie
k

Elementy murowe grupy 2
10 2,5
15 3,3
20 53
Elementy murowe grupy 3
75 1,8
10 2,3
15 3,0

Sciany z pustakow Porotherm T Profi
75 2,7

Klasyfikacja ogniowa

Klasyfikacja ogniowa $cian z pustakéw Porotherm Profi murowanych na zaprawie do cienkich spoin Porotherm Profi
z obustronnym tynkiem cementowo-wapiennym, cementowym lub gipsowym grubosci minimum 10 mm.

Klasa odpornosci ogniowej przy poziomie obciazenia

B O T Y ™ S N "I N TR

Porotherm 44 EKO+ Profi El 240 REI 240 REI 180 REI 120
Porotherm 44 Profi El 240 REI 180 REI 120 REI 60
Porotherm 38 Profi El 240 REI 180 REI 120 REI 60
Porotherm 30 Profi El 240 REI 180 REI 120 REI 60
Porotherm 25 Profi El 240 REI 180 REI 60 REI 60*

Porotherm 25 Klima+ Profi El 240 - - REI 240

Porotherm 25 E3 500 Profi El 240 REI 180 REI 120 REI 60
Porotherm 25 E3 Profi El 240 REI 180 REI 120 REI 60
Porotherm 18.8 Profi El 180 REI 120 REI 60 REI 30
Porotherm 11.5 Profi El120 - - -

Porotherm 11.5 Klima+ Profi El120 - - R
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Parametry termiczne

Wartosci obliczeniowe ekwiwalentnego wspdétczynnika przewodzenia ciepta, oporu cieplnego oraz wspdtczynnika
przenikania ciepta $cian z pustakéw Porotherm Profi w warunkach uzytkowych.

Ekwiwalentny

Grubos¢ Sciany Opor ciepiny R wspétezynnik Wﬁpék_:zyl?nik
(bez tynku) [cm] [(m2K)/W] przewodzenia ciepta przen;l\::/r:::z::(l;];pla u
[W/(mK)]
Porotherm D 42.5 T Profi 42,5 - 0,078 0,18
Porotherm D 36.5 T Profi 36,5 - 0,077 0,20
Porotherm D 30 T Profi 30 - 0,080 0,26
Porotherm 44 EKO+ Profi 44 4,71 0,093 0,21
Porotherm 44 Profi 44 3,11 0,141 0,31
Porotherm 38 Profi 38 2,50 0,152 0,38
Porotherm 30 Profi 30 1,42 0,211 0,63
Porotherm 25 Profi 25 0,89 0,281 0,94
Porotherm 25 Klima+ Profi 25 - - -
Porotherm 25 E3 500 Profi 25 1,04 0,240 0,83
Porotherm 25 E3 Profi 25 1,04 0,240 0,83
Porotherm 18.8 Profi 18,8 0,65 0,289 1,20
Porotherm 11.5 Profi 1,5 0,38 0,303 1,80
Porotherm 11.5 Klima+ Profi 15 0,46 0,248 1,60

Izolacyjnos¢ akustyczna

Wskazniki izolacyjnosci akustycznej $cian z pustakéw Porotherm Profi, z obustronnym tynkiem cementowo-wapiennym lub gipsowym
gr. 10 mm.

Grubosé Sciany Wskazniki izolacyjnosci akustycznej Scian
Typ pustaka
(bez tynku) [cm] R, (dB) R,, (dB) R,, (dB)

Porotherm D 42.5 T Profi 425 448

Porotherm D 36.5 T Profi 36.5 448 - -
Porotherm 44 EKO+ Profi 44 48 - -
Porotherm 44 Profi 44 37 37 36
Porotherm 38 Profi 38 36 36 35
Porotherm 30 Profi 30 4 4 40
Porotherm 25 Profi 25 45 44 43
Porotherm 25 Klima+ Profi 25 44 44 42
Porotherm 18.8 Profi 18,8 43 42 41
Porotherm 11.5 Profi 11,6 41 41 38
Porotherm 11.5 Klima+ Profi 11,5 36 36 34



Porotherm P+W / Klima+ / E3 / AKU

Ich wyrdznikiem jest murowanie na spoine tradycyjna
(ok. 12 mm). Mozna z nich wykona¢ wszystkie
rodzaje $cian. W zaleznosci od potrzeb w ofercie
znalez¢ mozna produkty do jednowarstwowych $cian
zewnetrznych, ktére pozwalajg najbardziej ekonomicznie
wykorzysta¢ wiasciwosci ceramiki poryzowanej (pustaki

z grup o grubosci 38 lub 44 cm), Scian zewnetrznych
z dodatkowym dociepleniem lub wewnetrznych nosnych
(pustaki z grup P+W o grubosci 18,8, 25 lub 30 cm) oraz
$cian dziatowych (pustaki z grup P+W o grubosci 8 lub
11,5 cm).

Porotherm AKU

Szczegdlnym rozwigzaniem sg pustaki Porotherm AKU
przeznaczone do $cian o podwyzszonej izolacyjnosci
akustycznej, gtdéwnie w budownictwie wielorodzinnym.
Szeroki asortyment wraz z odpowiednimi zaprawami
murarskimi i tynkarskimi, umozliwia wybér optymalnego
rozwigzania pod katem indywidualnych potrzeb klientéw
oraz wymaganych parametréow $cian. Zastosowanie
pustakéw ceramicznych to réwniez gwarancja szyb-
kich postepdw budowy. To petny system umozliwiajgcy
budowe funkcjonalnego, trwatego i ekonomicznego
domu. Jego efektywnos¢ wynika z tego, ze wszystkie
niezbedne materialy pochodza od jednego producen-
ta. Dlatego system Porotherm pozwala wykonawcom
0szczedzié czas, a inwestorom — pienigdze.
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Zalety technologii Porotherm P+W / Klima+ / E3 / AKU:

46

Szybkie wykonanie muru

Rozwigzania systemowe: P+W, duze wymiary,
przys$pieszajg budowe domu. Ponadto mozZliwe jest
wykonywanie zewnetrznych $cian bez koniecznosci
mocowania warstw materiatu dociepleniowego.

tatwa budowa

System Porotherm to komplet produktéw do budowy
catego domu oferowany przez jednego producenta.
Wszystkie elementy idealnie do siebie pasujg co
zmniejsza ryzyko powstawania bteddéw wykonawczych.

Wysoka izolacyjnos¢é termiczna $cian

Proces poryzacji materiatu ceramicznego, specjalnie
projektowane uktady drazen pustakdw, odpowiednio
dobrana grubos$¢ $ciany, potaczenie pidro-wpust,
to czynniki majace wplyw na wysoka izolacyjnosé
termiczng scian.

Akumulacja ciepta

Ceramiczna $ciana dziata jak piec kaflowy - wolno
nagrzewa sie i dtugo oddaje ciepto — dzieki temu
w domu utrzymuje sie temperatura na stalym
poziomie.

= “Oddychanie scian”

Ceramiczne $ciany w sposob naturalny przekazuja
nadmiar wilgoci z wewnatrz budynku na zewnatrz lub
na odwrat.

Trwatosé budynkéw

Sciany ceramiczne Porotherm od lat stosowane
w budownictwie i charakteryzujg sie duzag trwatoscia
i odpornoscia na czynniki zewnetrzne (peknigcia).

Duza wytrzymatos¢ scian

Wytrzymato$¢ ceramicznych $cian znacznie prze-
kracza wymagania budownictwa jednorodzinnego
ze wzgledu na wiasciwosci materiatu ceramicznego
oraz grubos$é muru (szczegodlnie Sciany jednowar-
stwowe).

Ekonomiczne rozwigzanie

Budowa $cian to inwestycja na lata. Sciany w prze-
ciwienstwie do parkietu, ptytek, baterii, mebli itd.
nie da sie wymieni¢ przez caly okres uzytkowania
budynku czyli przez dziesiatki lat.



Murowanie

Przy wznoszeniu jednowarstwowych scian w systemie-
Porotherm podobnie jak w innych technologiach, obowig-
zuja konkretne zalecenie montazowe. Ich przestrzeganie
daje gwarancje wykorzystania wszystkich atutow tej
technologii, w tym sprawnego i szybkiego wykonawstwa.
Wykonujac $ciane z pustakéw Porotherm przygotujmy
sie, ze murowac bedziemy z elementéw wigkszych niz
pustaki tradycyjne, co pozwoli na znacznie szybsze wyko-
nanie danego zakresu robdt. Utatwieniem w stosunku do
murowania z pustakéw tradycyjnych jest to, iz pustaki
Porotherm nie wymagaja stosowania zaprawy w spoi-
nach pionowych dzigki potagczeniu na pidro i wpust. Przed
rozpoczeciem prac murarskich nalezy sprawdzi¢ poziomy
we wszystkich naroznikach budynku. W tym celu wska-
zane jest rozmieszczenie fat, ktdre pozwolg na naniesienie
i zaznaczenie potrzebnych nam poziomadw.

Pozioma izolacja przeciwwilgociowa

Bedzie chroni¢ mury przed wcigganiem wilgoci. Uktada sie
ja na scianie fundamentowsej (lub piwnicznej) pod pierwsza
warstwg pustakow Porotherm. Najwygodniej wykonad
izolacje ze specjalnej folii lub papy, uktadanej pasami
faczonymi na co najmniej 10-centymetrowy zaktad.

Pogoda na murowanie
Podczas murowania przy uzyciu zapraw tradycyjnych
temperatura otoczenia nie moze by¢ nizsza niz +5°C.
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Przygotowanie zaprawy

Do murowania $cian zewnetrznych  warstwowych
z dodatkowa warstwa ocieplenia oraz do wszystkich
dcian wewnetrznych nalezy stosowac zwykle zaprawy
murarskie cementowo-wapienne np. Porotherm M50
lub Porotherm M100. Wazne jest, by zaprawa miata
odpowiednig konsystencje. Zbyt ptynna bedzie Sciekac
w otwory pustakéw, a zbyt gestg trudno bedzie
rozprowadzi¢. Ziarna kruszywa nie moga by¢ zbyt duze
i ostre, bo mogtyby uszkodzi¢ izolacje przeciwwilgociowa.

Poziomowanie podtoza

Podtoze pod pierwsza warstwe pustakéw musi by¢ rowne.
Trzeba je wypoziomowad, aby uniknaé spotegowania
odchylert podczas murowania. Mozna to zrobi¢ przy
uzyciu poziomicy wezowej albo za pomoca niwelatora.

Przygotowanie pustakow

Istotne jest, aby przed rozpoczeciem murowania zwilzyé
pustaki, co pozwala zapobiec zbyt szybkiemu oddawa-
niu wody przez zaprawe. Odpowiednia ilos¢ wody
niezbedna jest do prawidtowego wigzania zaprawy murar-
skigj i do tego, by po zakoriczeniu procesu wigzania miata
ona odpowiednig wytrzymatos¢. Szczegdinej starannosci
nalezy dotozy¢ w przypadku murowania w okresie wyso-
kich temperatur. Wéwczas wskazane jest nawet zdjecie
z palety folii ochronnej i polewanie pustakdéw strumieniem
wody. W przypadku temperatur nizszych dopuszczalne
E jest zwilzanie tylko samej ptaszczyzny stykajacej sie
Z zaprawa.

Zeskanuj kod aby obejrzec film
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Pierwsza warstwa zaprawy

Przystepujac do prac murarskich zaczynamy od utozenia
warstwy wyrdwnawczej, ktéra wykonujemy z zaprawy
murarskiej roztozonej rdwnomiernie na cafej szerokosci
muru. W przypadku murowania pustakéw na funda-
mencie warstwe wyrdwnawcza ukfada sie na poziomej
izolacji przeciwwilgociowej z papy lub specjalnych folii
izolacyjnych. Po wypoziomowaniu podfoza, zwilzeniu
pustakoéw i przygotowaniu zaprawy mozna przystapi¢ do
murowania.

Kolejne warstwy naroznikow

W kazdym narozniku najlepigj jest utozy¢ minimum
trzy warstwy pustakéw zanim wypetni sie odcinki scian
pomiedzy nimi. Fachowo okresla sie to ,wycigganiem
naroznikéw”. Pustaki w naroznikach musza by¢ utozone
naprzemiennie. Nalezy zadba¢ o uzyskanie jednako-
wego poziomu kolejnych warstw pustakéw we wszyst-
kich naroznikach.

Zaczynamy murowanie

Murowanie  $cian  zewnetrznych  rozpoczyna — sie
od naroznikéw. Zaleznie od rodzaju pustakow przezna-
czonych na $ciany jednowarstwowe, naroznik
mozna wykona¢ tylko z podstawowych elementow

petnowymiarowych (Porotherm 38 P+W) albo przy
uzyciu  elementéw  uzupetnigjacych:  potdwkowych
i naroznikowych  (Porotherm 44  P+W). Trze-

ba pamigta¢ o naniesieniu zaprawy na boczng
powierzchnie pustaka Iub kieszen, dostawianego
w narozu do powierzchni czotowej pustakdw, utozonych
prostopadle. Po utozeniu pustakdw sprawdza sig poziom
warstwy i lekko dobija pustaki gumowym miotkiem.
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Laczenie poziome

Budowanie w systemie Porotherm nie wymaga wykony-
wania pionowej spoiny pomiedzy pustakami. Niezbedna
jest jedynie spoina pozioma. Zaprawy uzywa Sie wiec
tylko do taczenia kolejnych warstw pustakéw, naktadajac
ja kielnia murarska, koniecznie réwnomiernie, na catg
gdérng powierzchnie juz utozonej warstwy elementow.
Grubos¢ warstwy zaprawy po wmurowaniu pustakow
powinna wynosi¢ 6 -15 mm, optymalnie 12 mm, co po-
zwala na zachowanie modutu wysokosci (wys. pustaka +
gr. warstwy zaprawy) réwnego 250 mm. Za niepoprawne
uwaza sie rozktadanie zaprawy w postac tzw. ,plackow”.
Rozktadanie zaprawy w postaci paséw wzdtuz krawedzi
muru jest dopuszczalne tylko pod warunkiem oblicze-
niowego sprawdzenia nosnosci muru z uwzglednieniem
rzeczywistej szerokosci spoiny. Nalezy mie¢ jednak
na wzgledzie, iz stosowanie tego sposobu uktadania
zaprawy zmniejsza nosnos¢ muru nawet o ponad 50%.

Uwaga Zaprawe nalezy uktadac na catej
szerokosci muru.
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Sprawdzanie pionu

Kontrole pionowego wykonania muru powinno  sie
przeprowadza¢ przy uzyciu poziomicy, po utozeniu
kazdej kolejnej warstwy pustakéw w narozniku. Kontrole
poziomego utozenia pustakéw pomiedzy naroznikami,
umozliwi rozciggniecie sznurka murarskiego.



Laczenie pionowe
Pustaki kolejno wmurowywane w warstwe faczy sie ze

sobg tylko na pidro i wpust. Ich boczne powierzchnie

sa tak wyprofilowane, ze potgczenie to zapewnia
odpowiednia  wytrzymato$¢ i szczelnos¢  muru.

Aby unikng¢ zrolowania sig zaprawy, pustaki trzeba
wsuwaé od gory w wyprofilowania juz ustawionych
elementdw i dopiero potem dociskaé do zaprawy.

Ustawianie pustakéw

Podczas murowania $cian bardzo przydatny jest
sznurek murarski, ktdry rozpina sie pomiedzy gotowymi
naroznikami. Utatwia on zachowanie jednego poziomu dla
wszystkich pustakéw uktadanych w warstwie.Ustawienie
pustaka dopasowuije sie do wysokosci sznurka i utozenia
innych pustakéw, korzystajgc przy tym z gumowego
mtotka.

Sciana pomiedzy naroznikami

Wykonuje sie ja dopiero, gdy w naroznikach utozone sg
pierwsze warstwy pustakéw. Wczesnigj trzeba prawdzic,
czy poziom pustakéw w naroznikach jest identyczny.
Poméc w tym moga pionowe faty z naniesionymi
poziomami kolejnych warstw.

Uwaga Murowanie kolejnych warstw $ciany zawsze
rozpoczyna sie od naroznikéw.
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Przewigzania w murze

Pustaki ukfada sie w kolejnych warstwach w sposéb
zapewniajgcy prawidtowe ich przewigzanie. Spoiny
pionowe w sasiadujacych ze sobg warstwach w zadnym
wypadku nie moga sie pokrywac, musza by¢ przesuniete,
o0 co najmniej 0,4 h (gdzie h jest wysokoscig pustaka)
. 0 10 cm. O ile jest to mozliwe, zaleca sie wykonanie
przewigzania poprzez przesuniecie wynoszace pot
pustaka w dwdch sgsiadujgcych warstwach  muru.
W przypadku sciany Porotherm o niemodularnej dtugosci
(tj. réznej od n x 12,5 cm) konieczne jest stosowanie
elementdw uzupetniajgcych w postaci pustakéw doci-

Laczenie sciany zewnetrznej
i wewnetrznej nosnej

Wewnetrzng $ciane nosna z pustakéw Porotherm
najlepiej budowac réwnoczesnie ze sciang zewnetrznag.
kaczy sig je ze sobg wpuszczajgc w co drugiej warstwie
pustak sciany wewnetrznej na gtebokosé¢ 10 - 15 cm
w sciang zewnetrzng. Potgczenie musi by¢ ocieplone 5-cm
warstwg styropianu. Materiat ten rekompensuje lokalne
zwigkszenie przewodnosci termicznej $ciany spowodowane
wigkszg przewodnoscig termiczng pustakéw scian wewne-
trznych nosnych. W pozostatych warstwach pierwszy
pustak Sciany wewnetrznej wystarczy dostawic¢ do $ciany
zewnetrznej i potaczy¢ z nig zaprawg murarska. Jezeli
$ciana wewnetrzna bedzie wznoszona pdzniej, nalezy
przewidzie¢ mozliwos¢ wsuniecia jej pustakéw w sciane
zewnetrzng poprzez wykonanie ,strzepi”.
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nanych, ktére zaburzaja regularny ukifad przewigzan
w murze i powoduja mniejsze, niz 10 cm przewigzanie.
Przewigzanie elementu murowego uzupetniajacego nie
moze by¢ jednak mniejsze niz 4 cm. Przewigzania takie
nie powinny pokrywac sie ze soba w kolejnych warst-
wach. Pustaki docinane nalezy wmurowywa¢ w miare
mozliwosci w $rodkowej czesdci Sciany, a nie przy jej
krawedziach. Ewentualne ubytki pustakéw w scianach
jednowarstwowych nalezy przed tynkowaniem uzupetnic¢
cieptochronng zaprawg murarska lub termoizolacyjng
zaprawa tynkarska.



Docinanie pustakéw

Jedli Sciany budynku nie majg modutowych rozmiaréw
pozwalajgcych na wykonanie ich tylko z petnych ele-
mentow, pojedyncze pustaki uktadane w kolejnych warst-
wach $ciany lub bezposrednio pod stropem trzeba bedzie
przycia¢. Do ciecia mozna uzy¢ recznej pilarki brzeszczo-
towej z napedem elektrycznym lub pity stotowej z tarcza
diamentowa.

taczenie Sciany zewnetrznej i dziatowej
Sciany dziatowe zwykle buduije sie po wymurowaniu $cian
nosnych (zewnetrznych i wewnetrznych), jednak trzeba
pamieta¢ o wczesniejszym zamontowaniu w nich taczni-
kéw murowych nierdzewnych Porotherm. Postuzg one,
jako faczniki pomiedzy $ciang nosna a dziatowa. Jednym
koricem powinny by¢ zatopione w zaprawie tworzacej po-
zioma spoine sciany nosnej, a drugim - w poziomej spoinie
$ciany dziatowej. Po wymurowaniu $ciany dziatowej ewen-
tualng szczeling pomiedzy $ciang a stropem (1 do 2 cm)
wypetnia sie zaprawg murarska lub piankg montazowa.

Uwaga Sciany wewnetrzne (nosne oraz dziatowe)
muruje sie na zaprawie zwyktej Porotherm M50
lub Porotherm M100.

Wmurowanie docietych elementéow

Pustaki dociete powinno sie wmurowywaé w srodkowe;j
czesci Sciany, mozliwie jak najdalej od jej naroznikéw.
Ukfadajac je w kolejnych warstwach, trzeba pamietac
0 przesunieciu spoiny pionowej - w tym wypadku wynosi
ono minimum 4 cm wzgledem spoiny w sasiedniej
warstwie pustakow. Niezbedne jest przy tym wypetienie
zaprawa pionowych potaczert pomiedzy pustakami
docietymi a petnowymiarowymi.

Uwaga Przy wykonywaniu zewnetrznych $cian jednowarstwowych nie powinno sie uzupetnia¢ przerw
badz ubytkéw w murze elementami o wiekszej przewodnosci cieplnej, np. cegtami penymi (chyba, ze $ciana
w tym miejscu zostanie docieplona materiatem termoizolacyjnym). Przy murowaniu filaréw nalezy dazy¢

do stosowania pustakéw nieprzycinanych.
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Zaprawa w pionie
Wykonanie pionowych spoin z zaprawy jest konieczne
w kilku szczegdlnych miejscach sciany. Sa to nie tylko
pofaczenia docietych pustakéw z petnowymiarowymi,
ale takze wszystkie potgczenia, w ktérych wyprofilowana
na piodro i wpust boczna powierzchnia jednego pustaka
musi by¢ zespolona z gtadka czotowa powierzchnig
innego, na przyktad w narozach i skrzyzowaniach $cian.
Spoiny pionowe niezbedne sa réwniez przy taczeniu
naroznych elementéw kieszeniowych (dotyczy naroznikdw
$cian z pustakow Porotherm 44 P+W).

Pustaki potéwkowe

Zastosowanie  pustakéw  potdwkowych  usprawnia
i przyspiesza wykonywanie otworéw na okna i drzwi,
ktore zaleca sie projektowa¢ w module. Eliminuje
to konieczno$¢ docinania pustakdéw.

Wykonywanie bruzd

Aby wykonaé bruzdy pod przewody instalacyjne, trzeba
zrobi¢ w $cianie dwa réwnolegte naciecia pitg tarczowa.
Potem za pomoca miotka i przecinaka wybija sie fragment
pustaka pomiedzy nacieciami. W powstatg bruzde mozna
wktadac rury instalacji wodnej, kanalizacyjnej lub central-
nego ogrzewania. Do wykonania bruzd mozna réwniez
uzy¢ bruzdownicy. Przewody instalacji elektrycznej uktada
sie najczesciej na powierzchni $cian i przykrywa tynkiem.

Wiercenie otworow.

W gotowym murze bez problemdéw mozna wykonywac
otwory, na przyktad pod puszki elektryczne lub na przepro-
wadzenie rur przez $ciane. Robi sie to za pomoca wiertnicy
lub wiertarki z przymocowanym wierttem koronowym.

Uwaga Podczas wykonywania otworéw w $cianach
nie zaleca sie stosowanie elektronarzedzi z udarem.

W przypadku wystgpienia opadéw deszczu zaleca sie
zabezpieczenie, np. folig lub papa ostatniej warstwy
pustakéw i Swiezej zaprawy. Zapobiega to rozmywaniu
zaprawy przez deszcz. Nalezy réwniez chroni¢ ,korong”
juz wykonanego muru przed opadami atmosferycznymi.
W szczegdlnosci nalezy unika¢ sytuaciji, w ktdrej wody
opadowe dostajg sie w drgzenia pustakow i zawilgacaja
od wewnatrz $ciane.

Zeskanuj kod aby obejrze¢ film
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Sciany w technologii Porotherm P+\W

Porotherm 44 P+W Sciana nosna, jednowarstwowa**
Porotherm Porotherm Porotherm Porotherm
44 P+W 44 S P+W 44 1/2 P+W 44 R P+W
Produkt: podstawowy uzupetniajacy potéwkowy naroznikowy
U sciany z tynkiem* 0,28
W/mK]  pez tynku 0,31
Wymiary [mm] 440/248/238 440/248/238 440/124/238 440/186/238
Grubos¢ Sciany [cm] 44 44 44 44
Klasa wytrzymatosci 10 10 10 10
Zuzycie [szt. na m? 16
Zuzycie zaprawy [I/m?] 30
Porotherm 38 P+W Sciana nosna, jednowarstwowa**
“ Porotherm 38 P+W Porotherm 38 1/2 P+W
Produkt: podstawowy potéwkowy
U sciany z tynkiem* 0,33
W/mK)]  pez tynku 0,38
Wymiary [mm] 380/248/238 380/124/238
Grubos¢ Sciany [cm] 38 38
Klasa wytrzymatosci 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 16
Zuzycie zaprawy [I/m?] 25

*Tynk termoizolacyjny o grubosci 4 cm
**Mozliwo$é zastosowania na $ciane jednowarstwowa dla budynkow z projektowang temperatura wewnetrzng ti < 16°C i/lub dla budynkéw
produkeyjnych, magazynowych i gospodarczych, jezeli uzasadnia to rachunek efektywnosci ekonomicznej inwestycji, obejmujacy koszty budowy

i eksploatacji budynku. -
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Sciany w technologii Porotherm P+W

Porotherm 30 P+W Sciana nosna
Porotherm Porotherm Porotherm
30 P+W 301/2 P+W 30RP+W
Produkt: podstawowy potéwkowy naroznikowy
- o
U sciany [W/(mZK)] 073
bez tynku
Wymiary [mm] 300/248/238 300/124/238 300/174/238
Grubos¢ Sciany [cm] 30 30 30
Klasa wytrzymatosci 15,10 15 15
Zuzycie [szt. na m?] 16
Zuzycie zaprawy [I/m?] 20
Porotherm 25, 25 Klima+, 25 3x1/3, 25 K P+W Sciany nogne i dziatowe
Porotherm Porotherm
“ Porotherm 25 P+W 25 Kiima+ P+W 25 3x1/3 P+W Porotherm 25 K P+W
Produkt: podstawowy podstawowy uzupetniajgcy uzupetniajacy
U sciany [W/(m?K)]
bez tynku 1,00 091
Wymiary [mm] 250/373/238 250/373/238 250/373/238 250/373/238
Grubos¢ sciany [cm] 25 25 25 25
Klasa wytrzymatosci 20,15,10 10 15 15
Zuzycie [szt. na m?] 10,7 10,7

Zuzycie zaprawy [I/m?] 16 16
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Porotherm 18.8 P+W, 11.5, Klima+ P+W, 8 P+W Sciany nogne i dziatowe
Porotherm 18.8 P+W Porotherm 11.5 P+W Por.otherm Porotherm 8 P+W
11.5 Klima+ P+W
Produkt: podstawowy podstawowy podstawowy podstawowy
- q
U Sciany [W/(m?K)] 130 1,90 180 2,40
bez tynku
Wymiary [mm] 188/498/238 115/498/238 115/498/238 80/498/238
Grubosé sciany [cm] 18.8 1.5 11.5 8
Klasa wytrzymatosci 20,15,10 10 10 10
Zuzycie [szt. na m?] 8 8 8 8
Zuzycie zaprawy [I/m?] 12 7 7 5
Porotherm 30 E3, 25 E3, 25 E3 500 Sciana nosna
“ Porotherm 30 E3 Porotherm 25 E3 Porotherm 25 E3 500
Produkt: podstawowy podstawowy podstawowy
U sciany [W/(m?K)]
bez tynku 0,63 0,94 0,93
Wymiary [mm] 300/248/238 250/373/238 250/498/238
Grubos¢ Sciany [cm] 30 25 250
Klasa wytrzymatosci 15 10,15 10,15
Zuzycie [szt. na m?] 16 10,7 8
Zuzycie zaprawy [I/m? 22 16 16

Zeskanuj kod aby obejrze¢ film 57
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Sciany w technologii Porotherm P+W

Porotherm 25/37.5 AKU Sciana nosna
“ Porotherm 25/37.5 AKU
Produkt: podstawowy
U sciany [W/(m?K)] 095
bez tynku '
Wymiary [mm] 250/373/238
Grubos¢ Sciany [cm] 25
Klasa wytrzymatosci 20
Zuzycie [szt. na m? 10,7

Zuzycie zaprawy [I/m?] 28
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Parametry techniczne scian
Wytrzymatosé na sciskanie

Wytrzymato$¢ charakterystyczna na sciskanie (f,) scian wykonanych z pustakéw Porotherm P+W okreslona
wg PN-EN 1996-1-1

) Zaprawa zwykla Zaprawa termoizolacyjna
e | KesaMs  [KasaMt0 | KesaMs_ |

Elementy murowe grupy 2
10 3,2 4,0 2,0
15 43 53 -
20 53 6,5 -
Elementy murowe grupy 3
75 - - 1,3
10 - - 1,6
15 3,2 4,0 -

Klasyfikacja ogniowa
Parametry odpornosci ogniowej scian z pustakéw Porotherm otynkowanych obustronnie tynkiem cementowym,
cementowo-wapiennym lub gipsowym o grubosci minimum 10 mm.

Klasa odpornosci ogniowej przy poziomie obciazenia

i T S Y T S N T T I

Porotherm 44 P+W El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 38 P+W El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 30 P+W El 240 REI 180 REI 120 REI 60
Porotherm 30 E3 El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 25 P+W El 240 REI 180 REI 120 REI 60
Porotherm 25 Klima+ P+W El'240 - - REI 240
Porotherm 25 E3 500 El240 REI 180 REI120 REI90
Porotherm 25 E3 El 240 REI 180 REI 120 REI 90
Porotherm 18.8 P+W EI 180 REI 120 REI 90 REI 60
Porotherm 11.5 P+W El120 REI 120 REI 120 -
Porotherm 11.5 Klima+ P+W El120 - - -
Porotherm 8 P+W EI90 - - -

Porotherm 25/37.5 AKU El 240 REI 180 REI 180 REI 120
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Sciany w technologii Porotherm P+W

Parametry termiczne

Wartosci obliczeniowe ekwiwalentnego wspdtczynnika przewodzenia ciepta, oporu cieplnego oraz wspdtczynnika
przenikania ciepta $cian z pustakéw Porotherm Profi w warunkach uzytkowych.

Ekwiwalentny

Grubos¢ Sciany Opor cieplny R wspotczynnik W?pdlc_:zyrjnik
(bez tynku) [cm] [(m?K)/W] przewodzenia ciepta przem[‘l:va/l;:z(':(l;pla u
[W/(mK)]
Porotherm 44 P+W 44 3,06 0,144 0,31
Porotherm 38 P+W 38 2,48 0,153 0,38
Porotherm 30 P+W 30 1,20 0,250 0,73
Porotherm 30 E3 30 1,43 0,210 0,63
Porotherm 25 P+W 25 0,79 0,316 1,00
Porotherm 25 Klima+ P+W 25 0,92 0,229 0,91
Porotherm 25 E3 500 25 1,06 0,237 0,93
Porotherm 25 E3 25 0,90 0,278 0,94
Porotherm 18.8 P+W 18,8 0,62 0,303 1,30
Porotherm 11.5 P+W 11,5 0,35 0,329 1,90
Porotherm 11.5 Klima+ P+W 1,5 0,38 0,305 1,80
Porotherm 8 P+W 8 0,25 0,320 2,40
Porotherm 25/37.5 AKU 25 - 0,316 -

lIzolacyjnos$é¢ akustyczna

Wskazniki izolacyjnosci akustycznej wtasciwej dotyczg scian Porotherm P+W murowanych na zaprawie zwyklej z obustronnym tynkiem
cementowo-wapiennym o grubosci minimum 10 mm.

Grubosé $ sc|any Wskazniki izolacyjnoéci akustycznej $cian
Typ pustaka
(bez tynku) [cm] R, (dB) R,, (dB) R,, (dB)

Porotherm 44 P+W a7 45 43
Porotherm 38 P+W 38 46 44 42
Porotherm 30 P+W 30 51 49 47
Porotherm 30 E3 30 50 48 46
Porotherm 25 P+W 25 53 52 49
Porotherm 25 P+W 25 51 50 48
Porotherm 25 E3 500 25 50 49 46
Porotherm 25 E3 25 50 49 46
Porotherm 18.8 P+W 18,8 51 50 47
Porotherm 11.5 P+W 1,5 48 47 44
Porotherm 11.5 Klima+ P+W 15 40 40 37
Porotherm 8 P+W 8 47 46 43
Porotherm 25/37.5 AKU 25 55 54 52



Sciany w technologii Porotherm P+W

Zaprawa Porotherm M50, M100

“ Zaprawa Porotherm M50 Zaprawa Porotherm M100

Opis
Cementowo-wapienna zaprawa murarska
w postaci suchej mieszanki przeznaczona

do rozrobienia z wodg. Zaprawa rekomendowana
do murowania pustakéw w systemie

Porotherm P+W oraz wykonywania podktadu
pod pierwsza warstwe w systemach
Porotherm Dryfix i Porotherm Profi.

Wytrzymatosé na Sciskanie [N/mm?]

Poczatkowa wytrzymatosé
na $cinanie [N/mm?]

Reakcja na ogien
Przepuszczalnos$é pary wodnej p
Masa worka zaprawy [kg]
Wydajnosé
Zuzycie

Przygotowanie zaprawy

Zaprawa murarska Porotherm M50 oraz M100 moze by¢
wymieszana w betoniarce wolnoopadowej, gdzie dozuje
sie najpierw wode, a nastepnie wsypuje do betoniarki
suchg zaprawe.

Zapotrzebowanie wody
ok. 4 litry/worek. Czas mieszania ok. 2-3 minuty.

Murowanie

Murowanie powinno odbywaé sie zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej. Przy murowaniu nalezy przestrzegac
zalecen producenta. Murowaé¢ na petng spoine.
Temperatura otoczenia, podfoza i materiatu w czasie
obrobki i procesu wigzania nie powinna by¢ nizsza
niz +5°C. Do zaprawy dodawac wytgcznie czystej wodly.
Nie dodawa¢ innych dodatkow (np. srodkow przeciw
zamarzaniu). Swiezg zaprawe nalezy zuzyé - w zaleznosci
od warunkow atmosferycznych - w ciggu 1 - 2 godzin.
Podczas murowania przy wysokich temeperaturach oto-
czenia pustaki przed natozeniem zaprawy nalezy zwilzyc.

0,15

Al

15/35
25

ok. 14 | mokrej zaprawy z worka

w zalezno$ci od grubosci $ciany i rodzaju pustakéw

Przechowywanie
W suchym miejscu, na paletach drewnianych - 12 miesiecy.

Zalety

M idealnie dobrane sktadniki do murowania pustakow
ceramicznych

W dobra konsystencja zaprawy

B zaprawa mrozoodporna

M tatwe przygotowanie

B systemowa zaprawa zapewnia odpowiednie pofa-
czenie puskakow Porotherm

B wysoka wytrzymatos$é charakterystyczna na Sciskanie
$cian - do 6,5 MPa dla pustakéw klasy 20 i zaprawy
Porotherm M100

=

Zeskanuj kod aby obejrze¢ film
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Przyktady rozwigzan naroznikow

Sciana jednowarstwowa z pustakow Porotherm 44 P+W / Profi / Dryfix

pierwsza warstwa druga warstwa
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S$ciana jednowarstwowa z pustakéw Porotherm 38 P+W / Profi / Dryfix

pierwsza warstwa druga warstwa
) 7
b ; i
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f i —
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Zeskanuj kod aby obejrze¢ film
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Sciany z pustakéw Porotherm

Sciana zewnetrzna dwuwarstwowa z pustakéw Porotherm 30 P+W / Profi / Dryfix

pierwsza warstwa druga warstwa

L

L 175

25

N x modut
12,5¢cm

warstwa 1 warstwa 2

Sciana zewngtrzna tréjwarstwowa z pustakéw Porotherm 25 P+W / Profi / Dryfix

pierwsza warstwa druga warstwa
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Wiazanie naroznika w $cianie zewnetrznej dwuwarstwowej z pustakow Porotherm 30 P+W / Profi / Dryfix

Wiazanie naroznika w $cianie zewnetrznej tréjwarstwowej z pustakéw Porotherm 25 P+W / Profi / Dryfix
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Sciany z pustakéw Porotherm

Przykfady polgczen scian

Sciana zewnetrzna jednowarstwowa - potaczenia w naroznikach 135°

Porotherm 44 S

zaprawa
termoizolacyjna

Porotherm TM

Porotherm 44 P+W
Porotherm 44 1/2 P+W

dociete pustaki Porotherm 44 P+W

W  budownictwie mieszkaniowym czesto spotka¢ pustakéw z ceramiki poryzowanej stuza stacjonarne pilarki
mozna wykusze, $ciany potaczone sa pod katem 135°.  stotowe z tarcza diamentowa lub reczne pilarki brzesz-
Na rysunku pokazano rozwigzanie takiej Sciany z pustakéw  czotowe z napedem elektrycznym. Wiasciwe rozplano-
Porotherm o grubosci 44 cm. Ponadto w Scianie tej poka-  wanie utozenia pustakéw pozwala na sprawne murowanie
zano sposob wykonania osciezy otworu okiennego, badz i zmniejsza ilos¢ zbednych odpaddw do minimum.
drzwiowego, z wykorzystaniem pustakow potdwkowych

i uzupetniajacych. Do wykonania naroznikéw pod katem

135° konieczne jest docinanie pustakéw. Do docinania
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Potaczenia Scian zewnetrznych o grubosci 44 cm ze Scianami wewnetrznymi

= pustaki Porotherm 25 P+W / Profi / Dryfix

pustak potdwkowy Porotherm 44 1/2 P+W / Profi / Dryfix
pustak naroznikowy Porotherm 44 R P+W / Profi / Dryfix
pustak Porotherm 44 S P+W / Profi / Dryfix
= pustak Porotherm 44 P+W / Profi / Dryfix

wktadki styropianowe w weZle taczacym
$ciang zewnetrzng z wewnetrzng stosowane
co drugg warstwe pustakéw

Potaczenie Porotherm 44 P+W / Profi / Dryfix z Porotherm 30 P+W / Profi / Dryfix

pierwsza warstwa druga warstwa

[ Nxmodul 12,5 cm

25
[125] 25
+
|
¥

30
30

25

25 |9
20

25

25

44 n 12,5

N x modut
12,5cm

zaprawa
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Potaczenie Porotherm 44 P+W / Profi / Dryfix z Porotherm 25 P+W / Profi / Dryfix

pierwsza warstwa druga warstwa

N x modut 12,5 cm

L
|
25
| 25

25

4 — o
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g
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©
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25

44 | 37,5

25
L
}
N xmodut 12,5 om
25
!

zZaprawa

Potaczenie naroznika Porotherm 44 P+W / Profi / Dryfix z Porotherm 25 P+W / Profi / Dryfix

pierwsza warstwa druga warstwa
1 o g
9 ag & 25 +— —
H L 44 m 12,5
- ?t © 1 i o 1
a
& = e -
g o
=L 5 5 =
=
o
b 25 ﬂL 19 1L 251L 3 2 i
) 2 g5 g
% 9 £ L 4
N x modut
zaprawa -45 25em | 2% 125, 19
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Sciany wewnetrzne akustyczne

Przyktady potaczen Scian z Pustakow Porotherm 25/37.5 AKU ze Sciang zewnetrzng Porotherm 25 P+W

pierwsza warstwa druga warstwa

Zaprawa Zaprawa

Przyktady potaczen Scian z Pustakow Porotherm 25/37.5 AKU ze Sciana zewnetrzna jednowarstwowa
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Polgczenia ze scianami dziatowymi

Sciana dziatowa z pustakéw Porotherm o grubosci 8 lub 11,5 cm ze $ciang zewnetrzna jednowarstwowa

Pierwsza warstwa na styk

44

a) warstwa 1

14

Sciana dziatowa z pustakéw Porotherm o grubosci 8 lub 11,5 cm ze $ciang zewngtrzna jednowarstwowa

Druga warstwa z fgcznikiem murowym
nierdzewnym Porotherm

44

b) warstwa 2

20

facznik murowy nierdzewny
Porotherm

H 8lub 115

Zeskanuj kod aby obejrze¢ film
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Nadproza Porotherm 23.8

Zastosowanie

Belki nadprozowe Porotherm 23.8 sg prefabrykowanymi
elementami  konstrukcyjnymi  zamykajgcymi  otwory
drzwiowe lub okienne w konstrukcjach $ciennych.
W zaleznosci od grubosci i przeznaczenia $ciany stosuje
sie rézng liczbe belek w réznych uktadach, np. z ocie-

Zalety belek nadprozowych Porotherm 23.8
= wysokos$¢ rowna wysokosci pustakéw Porotherm

= nie wymaga nadmurowki

= bardzo duza nosnosc

= brak koniecznosci stosowania podpdr montazowych

= catkowicie wykonane fabrycznie — prosty i szybki
montaz na budowie

pleniem w przypadku Sciany zewnetrznej. Po utozeniu
na murze od razu petnig funkcje nosna. Belki nadprozowe
Porotherm 23.8 sktadaja sie z poryzowanych ksztattek
ceramicznych, zbrojenia kratownicowego oraz betonu
klasy C30/37.

= w przypadku S$cian zewnetrznych mozliwe jest tatwe
i szybkie docieplanie materiatem termoizolacyjnym

= ceramiczna powierzchnia belek wraz ze $ciang
z pustakéw Porotherm stanowi jednorodne poditoze
pod tynk; zapobiega to pekaniu tynku na granicy
nadproze-sciana

= tatwe projektowanie i budowanie w systemie Porotherm
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Przyktady ustawienia belek nadprozowych Porotherm 23.8 dla réznej grubosci muréw

238
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250 \ ‘ 300 440
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Sposéb montazu

Belki nadprozowe Porotherm 23.8 uktada sie strong
wezszg na zaprawie cementowej grubosci 12 mm. Belki
zwigzuje sig miekkim drutem w celu zabezpieczenia przed
przewréceniem. Pojedyncze belki mozna uktadad recznie.
Jezeli istnieje  mozliwos¢ zastosowania urzgdzenia
podnoszacego (np. wyciggu dzwigowego), korzystniej
jest stosowac zestaw belek nadprozowych (w przypadku
muru zewnetrznego z izolacja termiczng), ktdére uktada
sie na podiozu i skrgca mocno drutem. Tak przygoto-
wane nadproze podnosi sie i osadza na murze na przy-
gotowanej uprzednio warstwie zaprawy. W przypadku,
gdy nadproze ma by¢ utozone szczegdlnie doktadnie,
mozna stosowaé drewniane kliny.

Zeskanuj kod aby obejrzec film
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Sy Porotherm Rozwigzania Scienne

Parametry wytrzymatosciowe pojedynczej belki 23.8 zgodnie z PN-EN 1992-1-1:2008

Z
o [ ELGEE] broleme nadproza Nosnosé Nosnosé Maksymalne
o Minimalna o : : . : e
Dlugosé o szeroko$é obliczeniowa | obliczeniowa obciazenie
. dtugosé o S b 5
nadproza [m] R otworu prety na scinanie na zginanie | obliczeniowe
P w Swietle [m] | Podiuzne V., [kN] M, [kNm] q, [kN/m]
1,00 0,75 43 16 16,3
1,25 1,00 5,4 3,0 14,2
207
1,50 1,25 54 3,0 10,7
1,75 1,50 208 54 38 9,3
2,00 1,75 6,8 57 9,0
125 105
2,25 2,00 6,8 57 77
2,50 2,25 6,8 57 6,7
2010
2,75 2,50 6,8 5,7 6,0
3,00 2,75 6,8 57 54

3,25 3,00 6,8 57 4,9
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Detale architektoniczne

Sciana zewnetrzna jednowarstwowa - nadproze z belek nadprozowych Porotherm 23.8

warstwa zaprawy
wyréwnujacej

belki nadprozowe
Porotherm 23.8

docieplenie nadproza

ceramiczna powierzchnia

nadproza Porotherm stanowi wraz
z powierzchnig $ciany jednolite
podtoze pod tynk, dzigki czemu na
otynkowaniej Scianie nie ma spekan

Belki nadprozowe Porotherm 23.8 sg elementami
prefabrykowanymi, ktdére po utozeniu petnia funkcje
konstrukcyjna. Ceramiczna powierzchnia belek wraz
ze $ciang z pustakéw Porotherm stanowi jednorodne
podtoze pod tynk. Zapobiega to pekaniu tynku na granicy
nadproze-sciana. Nadproza Porotherm 23.8 uktada sie
strong wezsza (na wysokos€) na zaprawie cementowej
grubosci 12 mm, strong ceramiczng na zewnatrz sciany.

Porotherm 44 1/2
P+W / Profi / Dryfix

Porotherm 44
P+W / Profi / Dryfix

Belki zwigzuje sie miekkim drutem celu zabezpieczenia
przed przewréceniem. Nadproza Porotherm 23.8
W potgczeniu ze $ciang z pustakéw Porotherm 44 P+W /
Profi / Dryfix stosuje sie w uktadzie potaczonych nadprozy,
szczeliny  wypetnionej materialem  termoizolacyjnym
i pojedynczego nadproza zewnetrznego, podpierajacego
$cianke ostonowa.
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Nadproza Porotherm 11.5

Zastosowanie

Belki nadprozowe Porotherm 11.5 sg elementami
zamykajacymi otwory drzwiowe lub okienne w konstruk-
cjach $ciennych o réznych grubosciach i przeznaczeniu.
Poniewaz belki nadprozowe tego typu sg niskie i 0 matym
przekroju, zadang wytrzymatos$é uzyskuja w potaczeniu
z nadmurowang warstwag cegiet peinych lub pustakow
ze spoing pionowa i/lub ewentualnie z warstwg betonu
konstrukcyjnego. Dzigki temu ich wytrzymato$¢ moze
by¢ projektowana indywidualnie, w zaleznosci od liczby
i rodzaju nadmurowanych warstw. Belki nadprozowe
Porotherm 11.5 skfadajg sie z poryzowanych ksztattek
ceramicznych, zbrojenia pojedynczym pretem stalowym
klasy A-lll N i betonu C30/37.

Zalety belek nadprozowych Porotherm 11.5

= réznorodnos¢ zastosowan

= nie wymaga podmurowki

= tatwy montaz reczny (maty ciezar)

= mozliwos¢ docieplania w przypadku scian zewnetrznych

= mozliwos¢ stosowania przy nietypowej wysokosci
kondygnacii

= wysoka, rosngca nosnos¢ zalezna od liczby nadmuro-
wanych warstw

= fatwe projektowanie i wykonanie w systemie Porotherm

Przyktady ustawienia belek nadprozowych Porotherm 11.5 dla réznej grubosci muréw

Montaz

Belki nadprozowe Porotherm 11.5 uktada sie na wypozio-
mowanym murze, na zaprawie cementowej gr. 12 mm.
Ukiad belek nadprozowych zalezy od grubosci i przeznaczenia
$ciany (z izolacjg lub bez). W zaleznosci od wymaganej
nosnosci nadproza te moga by¢ nadmurowane jedna (lub
wiecej) warstwa cegiet petnych ze spoing pionowa i/lub
z ewentualng warstwg betonu konstrukcyjnego.

Podczas przenoszenia belek czesto wystepujg odksztat-
cenia sprezyste, ktoére jednakze nie powodujg ich uszko-
dzenia. Przed rozpoczeciem wykonania konstrukcji
Sciennej nad nadprozem, nalezy zastosowac podpory
montazowe, rozstawione réwnomiernie tak, aby odlegtosé
miedzy nimi nie przekraczata 1 m. Podpory zaleca sige
usung¢ dopiero po dostatecznym stwardnieniu zaprawy,
1j. po uptywie 7-14 dni.
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Podparcie belek nadprozowych Porotherm 11.5 w fazie montazu.

L2 L2 L/3 { L/3 { L/3
1,0<L<2,0m L=22,0m
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Nadproza Porotherm

Parametry wytrzymatosciowe dla pojedynczej belki 11.5 wraz z nadmurowaniem
zgodnie z PN-EN 1992-1-1:2008

Parametry konstrukeyjne dla nadproza zespolonego o facznej wysokosci 571 mm, w skfad ktérego wehodzi:
= belka nadprozowa Porotherm 11.5 (71 mm)

= nadmurowanie pojedyncza warstwa pustakow Porotherm na zaprawie co najmniej klasy M5 z wypetnionymi spoinami
pionowymi (250 mm)
= wieniec zelbetowy z betonu klasy min. C16/20 (250 mm)

Diugosé nadproza [m] 075 100 125 150 175 200 225 250 275 3,00
Min dtugos¢ oparcia [mm] 125

LRI 0 050 075 100 125 150 175 200 225 250 275
otworu w Swietle [m]

Zbrojenie podiuzne 28 210 912

Nosnos¢é obliczeniowa

na zginanie M, [kNm] 17 7 1,7 1,7 18,1 18,1 18,1 25,9 25,9 25,9

Nosnos¢ obliczeniowa

na scinanie V., [kN] 51 51 51 51 51 51 51 5,1 5,1 5,1

Maksymalne obciazenie

obliczeniowe q, [kN/m] 16,5 7 911 75 6,0 55 4,8 4,2 3,8 3,6

Parametry konstrukcyjne dla nadproza zespolonego o tacznej wysokosci 438 mm, w skfad ktérego wchodzi:
= belka nadprozowa Porotherm 11.5 (71 mm)

= padmurowanie dwoma warstwami cegty petnej klasy min.10 o wysokosci 65 mm kazda, ze spoinami 12 mm z zaprawy
cementowo-wapiennej klasy M5 (250 mm)
= wieniec zelbetowy z betonu klasy min. C16/20 (213 mm)

Dtugosé nadproza [m] 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 2,75 3,00
Min dtugos¢ oparcia [mm] 125

R T ISR G 050 075 100 125 150 175 200 225 250 275
otworu w Swietle [m]

Zbrojenie podiuzne 08 010 012

Nos$nos¢é obliczeniowa

na zginanie M, [kNm] 8,8 8,8 8,8 8,8 13,6 13,6 13,6 19,3 19,3 19,3

Nosnos¢ obliczeniowa

na scinanie V, [kN] 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9 3,9

Maksymalne obciazenie

obliczeniowe g, [kN/m] 124 89 6.9 5.6 46 41 36 33 39 2,6
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Porotherm 23.8

Minimalne oparcie belek

70 x 238 x 1000 + 3250 mm (co 250 mm)
ok. 35 kg/m.h.
125 mm

Porotherm 11.5

115 x 71 x 750 + 3000 mm (co 250 mm)
ok, 16 kg/m.h.
Minimalne oparcie belek 125 mm




Detale architektoniczne

Sciana zewnetrzna jednowarstwowa - nadproze z nadmurowanych belek nadprozowych

nadmurowanie
z 2 warstw cegiet

belki nadprozowe
Porotherm 11.5

Belki nadprozowe Porotherm 11.5 sg elementami
prefabrykowanymi, ktére wraz z nadmurowanymi
warstwami cegiet petnych lub pustakéw Porotherm
(z dodatkowa petna spoing pionowa) tworza nadproza.
Dzieki temu ich wytrzymatos¢ moze by¢ indywidualnie
projektowana, w zaleznosci od ilosci i rodzaju nadmuro-
wanych warstw. Ceramiczna powierzchnia belek oraz
cegiet nadmurowanych wraz ze $ciang z pustakow
cera-micznych stanowi jednorodne podtoze pod tynk.
Zapobiega to pekaniu tynku na granicy nadproze -

docieplenie nadproza

Porotherm 44 S
P+W / Profi / DRYFIX

Porotherm 44 1/2
P+W / Profi / DRYFIX

ceramiczna powierzchnia nadproza

Porotherm stanowi wraz z powierzchnig,

Sciany jednolite podioze pod tynk, dzieki czemu
na otynkowanej $cianie nie ma spekan

$ciana. Nadproza Porotherm 11.5 ukfada sie na wypozio-
mowanym murze na zaprawie cementowej. Uktad belek
nadprozowych zalezy od grubosci i rodzaju Sciany.
W $cianie z pustakéw Porotherm o grubosci 44 cm
nadproze sklada sie z trzech belek nadprozowych
nadmurowanych dwoma warstwami cegiet. Nadproze
to powinno by¢ ocieplone warstwa izolacji termicznej,
umieszczong pomigdzy belka zewnegtrzng a wewngtrznymi
belkami.
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Nadproze z belek nadprozowych Porotherm 11.5

UtoZenie nadprozy na $cianie o grubosci 44 cm
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Porotherm 25 K P+\W

Porotherm 25 K P+W to idealne uzupetnienie do budowy
$cian z pustakéw Porotherm 25 P+W, Porotherm 25 E3
oraz Porotherm 25 E3 500.

Pustak Porotherm 25 K P+W to produkt o specjalnie
zmodyfikowanym uktadzie drazen z otworem 17x17cm,
dzieki ktéremu w prosty i tatwy sposéb mozna wykonac
zelbetowe stupy w Scianie bez koniecznosci dodatkowego
szalowania. Proces wykonania stupéw jest zdecydo-
wanie krétszy oraz znacznie poprawia estetyke Sciany.
Po konsultacji z projektantem i konstruktorem, produkt
mozna wykorzysta¢ réwniez do wykonania kanatow
pod instalacje elektryczne lub sanitarne.

Zalety zastosowania

= fatwe i szybkie wykonanie zelbetowych stupdw
w $cianach ceramicznych (scianki

= kolankowe, stupy w petnej kondygnaciji,
wzmocnienia np. pod bramy garazowe)

zwiekszenie wytrzymatosci muru,

estetyczna $ciana ceramiczna oraz idealne,

jednolite podtoze pod tynk,

= mozliwos¢ wybudowania kanatéw pod instalacje,
a tym samym eliminacja ciecia i bruzdowania $cian.

Zeskanuj kod aby obejrze¢ film

Proces wykonywania prac murarskich

= Prety wychodzace z kondygnacji nizszych (funda-
ment, strop nizszej kondygnacji) muszg swobodnie
miescic¢ sie w kanale pustaka Porotherm 25 K P+W
(17x17cm) i tworzy¢ zaktadke ze zbrojeniem stupa.

= Pustaki Porotherm 25 K P+W nalezy murowacd
na zaprawie cementowo-wapiennej przy jedno-
czesnym usuwaniu jej nadmiaru zardwno na czesci
licowej jak i wewnatrz kanatu. Pustakéw uszko-
dzonych nie nalezy uzywaé¢ do murowania.

= Potgczenia pionowe pustakow Porotherm 25 K P+W
z pustakami podstawowymi (np. Porotherm 25 P+W)
oraz innymi elementami gdzie brak jest potaczenia
pidro-wpust nalezy wypetni¢ zaprawa.

= Utworzony kanat musi by¢ prosty, bez przesuniec¢
pustakow.

Betonowanie przy uzyciu Porotherm 25 K P+W

= Betonowanie kanatu mozna przeprowadzi¢ nie
wczesniej niz 7 dni od wymurowania kanatu przy
uzyciu Porotherm 25 K P+W.

= Mieszanka do zalewania stupdéw musi mie¢ konsys-
tencje plastyczna.

= Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki
betonowej nie moze przekracza¢ 3 m. W przypadku
ukfadania mieszanki betonowej z wiekszych
wysokosci nalezy stosowac rynny, rury teleskopowe,
rury elastyczne (rekawy) itp.

= Beton po zalaniu stupdéw nalezy zagesci¢ metoda
reczng (sztychowanie). Polega ona na rgcznym
zageszczeniu betonu za pomoca metalowego preta
z zebrowaniem. W metodzie tej dopuszcza sie
zalanie stupa na petnej wysokosci do 3m
w jednym etapie a nastepnie zageszczenie betonu
na catej wysokosci stupa Wazne jest aby dtugosc
preta zapewniata mozliwo$¢ zageszczenia na petnej
wysokosci tak aby beton zostat poprawnie
zageszczony na catej wysokosci stupa.

= W trakcie betonowania nalezy stale obserwowacd
prawidtowos¢ ksztattu konstrukciji.

= W przypadku betonowania stupa warstwami,
technologia i $rodki stosowane do ukfadania
mieszanki betonowej powinny zapewnia¢ potaczenia
kolejnych  porcji  uktadanej mieszanki przed
rozpoczeciem procesu wigzania betonu.
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Nadproze z belek nadprozowych Porotherm 11.5

Detal naroznika

Detal $cianki kolankowej

Ksztattka wiencowa
Porotherm U25/23.8

Porotherm 25 K P+W

Ksztattka wierncowa
Porotherm L25/30
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Pustak kolumnowy Porotherm 25 K P+W

Wymiary b/I/h [mm]

Ptaskos¢ powierzchni ktadzenia [mm]
Rownolegtosé powierzchni ktadzenia [mm]
Masa [kg]

Kategoria
Wytrzymatos¢ na sciskanie [MPa]
Wytrzymatos¢ spoiny [MPa]
Trwato$¢ (mrozoodpornosc)
Zawarto$¢ aktywnych soli rozpuszczalnych
Reakcja na ogien
Ciepto wiasciwe [J/(kg K)]
Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej

Wytyczne projektowe

Nosnos¢ sciany murowanej z wbudowanymi
stupkami w pustakach ceramicznych
Porotherm 25 K P+W, uwzgledniajgca wspot-
prace elementdw ceramicznych przy sprawdzaniu
warunkoéw standw granicznych sciskanego muru,
jest poréwnywalna z nosnoscig wydzielonego
stupka zelbetowego o przekroju 25cm x 25cm,
co wskazuje na mozliwosé wymiennego
stosowania tych rozwigzan.

Nosnosci charakterystyczne f, przy sciskaniu
osiowym wykazane podczas pracy badawcze;j:
= stupek zelbetowy

0,177 cm x 0,17 cm = 679,7 kN

= dciana murowanej szerokosci 1m oraz stupka
zelbetowego 0,17 cm x 0,17 cm = 1308,0 kN

250/373/238 mm

ok. 15
|
15
0,15
F1 — wyréb mrozoodporny (wg PN-B-12012)
SO
Al
1000 (wg PN-EN 1745)
5/10 (wg PN-EN 1745)

Wyniki przeprowadzonych badari pozwalajg
na stwierdzenie, ze w budynkach do trzech
kondygnaciji, w ktérych pionowe przegrody
przenosza obcigzenia od maksymalnie dwdch
stropdw i/lub stropodachdéw oraz przy typowych
rozpietosciach  elementéw  konstrukeyjnych,
rozwigzanie $ciany z wbudowanymi stupkami
w pustakach ceramicznych Porotherm 25 K P+W
mozna stosowac¢ alternatywnie dla rozwigzan
$cian z wydzielonymi stupkami Zzelbetowymi
0 przekroju 25 cm x 25 cm (w przypadkach
szczegdlnych oddziatywarn decyzje powinien
jednak podejmowacé¢ projektant  konstrukcji
po wykonaniu szczegotowych obliczen)*

*Na podstawie: Praca badawcza: Analiza parametréw konstrukcyjnych stupdw zelbetowych o przekroju 25 x 25 cm oraz stupdw wykonanych
przy uzyciu pustakéw Porotherm 25K- 01424/21/R142NZK, ITB Warszawa 2021r
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Przekroj pustaka Porotherm 25 K P+W
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Ksztattki wierncowe Porotherm

Ksztattki wiencowe Porotherm

Ksztattki wiencowe Porotherm L25/30, U25/6, U25/23.8

m Porotherm L25/30 Porotherm U25/6 Porotherm U25/23.8

250/250/300
ok. 6

Wymiary I/b/h [mm]
Masa [kg]

Trwatosé
(mrozoodpornos¢)
Zawarto$¢ aktywnych
soli rozpuszczalnych
Wytrzymato$¢é spoiny
[MPa]

Reakcja na ogien

Wspotczynnik dyfuzji
pary wodnej p

Ksztattki wiericowe Porotherm petnig funkcje szalunkow
traconych wiericéw $cian nosnych miedzy kondyg-
nacyjnych, scian szczytowych, kolankowych a takze
zwienczenia scian ostatniej kondygnaciji budynku.

250/250/60
ok. 3

250/250/238
ok. 7

F1 - wyrdb mrozoodporny (wg PN-B-12012)

S0

0,15
Al

5/10 (wg PN-EN 1745)

Szalunki tracone w postaci ksztattek wiericowych
zapewniajg wiasciwe ufozenie mieszanki betonowej
oraz potozenie zbrojenia wiericow. Ksztattki tworza formy,
ktére po wypetnieniu mieszanka betonowa zapewniajg
wykonanie  elementéw  konstrukcyjnych  wiencow
0 okreslonej niezmiennej geometrii.

Zeskanuj kod aby obejrze¢ film
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20

Porotherm L25/30, Porotherm U25/6

Ksztattki Porotherm L25/30 oraz Porotherm U25/6
stanowig szalunek tracony wiericéw $cian nosnych
konstrukcyjnych murowanych grubosci 25 cm.
Ksztattki Porotherm L25/30 stosuije sie przy oparciu
jednostronnym stropdw na $cianach, natomiast przy
oparciu dwustronnym stropdw — ksztattki Porotherm
U25/6.

Porotherm U25/23.8

Ksztattki Porotherm U25/23.8 przewidziano jako
szalunek tracony dla wiencéw scian szczytowych,
kolankowych oraz wiericéw przy oparciu konstrukciji
stropodachéw lub dachéw np. drewnianych murtat
dachowych.



Stropy Porotherm

Cieszg sie one szczegodlng popularnoscia w budownictwie
jednorodzinnym. Wykonawcy, podobnie jak sami inwe-
storzy dostrzegajg ich zalety, podkreslajac tatwosc
i szybko$¢ montazu oraz relatywnie niskie koszty budowy.
Utozenie stropu Porotherm jest mozliwe przy udziale
mniejszej ilosci 0sdb, co pozwala inwestorowi i wykona-
wey obnizy¢ koszty. Istnieje takze mozliwosé dostosow-
ania ich do rdznych rozpietosci i obcigzen, szczegdinie
w budynkach o konstrukcji mieszanej lub szkieletowej.

Dodatkowym utatwieniem umozliwiajgcym szybki montaz
konstrukciji stropowych Porotherm sg ceramiczne ksztattki,
w ktérych zabetonowano stalowe zbrojenie uzyskujac
prefabrykowany produkt (belke). Belki wystarczy utozyc

w okreslonych odlegtosciach wypetniajac przestrzenie
pomiedzy belkami pustakami stropowymi Porotherm.
Zaréwno pustakistropowe, jakibelkidostepne sgwréznych
rozmiarach. Ostatnim etapem jest warstwa nadbetonu,
ktdra finalizuje proces budowy stropu. Rozwigzania sys-
temowe Porotherm prezentujg sie szczegdinie korzystnie
w poréwnaniu ze stropami zelbetowymi, wymagajacymi
znacznie wiekszych naktadéw pracy ze strony wykonaw-
cow oraz szczegdtowego planowania inwestycji. Stropy
zelbetowe nie sa bowiem prefabrykowane i za ukfadanie
szalunku oraz zbrojenia odpowiedzialne sg same ekipy
budowlane.
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Zalety stropow ceramicznych Porotherm:

92

tatwos¢ montazu — stropy Porotherm sa bardzo
proste do wykonania i stosunkowo lekkie co daje
mozliwosc¢ recznego montazu, nie trzeba do tego celu
wynajmowac dZwigu.

Wszystkie elementy systemu znakomicie do siebie
pasujg, jak réwniez do innych produktéw Porotherm;
to takze utatwia prace i oszczedza czas.

Stropy Porotherm praktycznie nie wymagaja desko-
wania, szalunki potrzebne sg tylko w niektdrych miej-
scach konstrukcji (zebra rozdzielcze, wierice, otwory)
CO znacznie skraca czas budowy.

tatwe tynkowanie. Ceramiczny strop Porotherm
to idealne podtoze pod tynk — tynkowanie jest szybsze,
zuzycie zaprawy do tynkowania mniejsze a sam proces
znacznie tatwiejszy.

= Dostepnosc¢ produktu - produkt mozna kupi¢ na terenie

catego kraju, w sieci ponad 600 punktow sprzedazy -
brak ryzyka przestojow na budowie.

Wsparcie techniczne doradcéw Wienerberger — tele-
foniczne lub na placu budowy (w zakresie parametréw
technicznych, wykorzystania produktéw, mozliwosci
wykonania przedmiaru); ogéinodostepne materiaty tech-
niczne ze szczegdtowymi instrukcjami; pozwala to tatwo
i profesjonalnie przejs¢ wykonawcy przez proces
budowy.



Instrukcja montazu
Podpory montazowe

Podpory montazowe ustawia sie zgodnie z projek-
tem montazu stropu, na stabilnym podtozu, w réwnych
odstegpach. Podpora montazowa powinna skfada¢ sie
z podwaliny (np. deski o grubosci dwdéch cali), stempla
stalowego z regulacja wysokosci lub stempla drewnia-
nego oraz belek podporowych systemowych lub z kra-
wedziakdw (np. o przekroju 100x120 mm). Zaleca sie
stosowanie regulowanych podpdr stalowych z wtasnymi
rozporami stabilizujgcymi ich pozycje. Podpory monta-
zowe ustawia sie prostopadle do belek stropowych,
wzdtuz ich osi, w rozstawie nie wigkszym niz 1,8 m.

Schemat montazu stropu Porotherm 62.5 (przyktad)
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Belki podporowe nalezy podpiera¢ (stemplowac)
w kierunku prostopadtym do osi belek stropowych,
w rozstawie co 1,5 m. Liczba podpdr montazowych
zalezy od rozpietosci stropu w $wietle podpdr statych
(np. Scian) i wynosi:

= 1 podpora — przy rozpietosci do 3,6 m,

= 2 podpory — przy rozpigtosci powyzej 3,6 m do 5,4 m,
= 3 podpory — przy rozpigtosci powyzej 5,4 m do 7,2 m,
= 4 podpory — przy rozpietosci powyzej 7,2 m.

Ponadto zaleca sig ustawienie dodatkowo skrajnych
podpdr montazowych bezposrednio przy licu Sciany
(podporze statej). Podpory state (np. sciany) poziomuje sie
po ich wykonaniu, ukfadajgc warstwe gestoplastycznej
zaprawy na cafej szerokosci wienca, zabezpieczajac
w ten sposdb pustaki $cienne przed wciekaniem
betonu w ich drazenia (szczegdlnie istotne w przypadku
$cian jednowarstwowych). Podpory montazowe nalezy
wypoziomowaé, a w przypadku stropdw o duzej
rozpietosci  wypietrzy¢ odpowiednio do wymaganej
wartosci strzatki odwrotne;j.

Uktadanie belek i pustakow stropowych

Belki stropowe ukfada sie na podporach statych (Scianach
lub podciggach) na warstwie zaprawy cementowej M10
0 grubosci min. 20 mm, zalecana dtugos¢ oparcia belek
wynosi 125 mm. Podczas montazu belek stropowych
moze zaistnie¢ sytuacja, w ktérej odlegtos¢ miedzy belka
a $ciang bedzie mniejsza od szerokosci modularnej pus-
taka. W przypadku przycinania pustakéw stropowych
maksymalna odlegtos¢ osi skrajnej belki stropowej od lica
$ciany powinna zapewnia¢ minimalng gtebokos¢ oparcia
pustaka stropowego na Scianie, tji. 25 mm. Ta maksy-
malna odlegtos¢ wynosi:

= 500 mm dla stropu o rozstawie osiowym 625 mm,
= 375 mm dla stropu o rozstawie osiowym 500 mm.
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Przy uktadaniu pustakow stropowych nalezy réwniez
zwrécié uwage na maksymalng gtebokos¢é oparcia
pustakéw na Scianie, tj. aby mozliwe bylo prawidtowe
wykonanie wierica zelbetowego zgodnie z projektem.
Rozstaw belek sprawdza si¢ poprzez utozenie po jed-
nym pustaku miedzy nimi przy kazdym koricu belki.
Po utozeniu skrajnych rzeddw pustakdw wypetia sie nimi
cate pole stropowe. Czotowe powierzchnie pustakéw
skrajnych przylegajacych do wiercéw, podciagdw i zeber
rozdzielczych zaleca sie zadeklowaé przed ich utozeniem.

W jednowarstwowych $cianach zewnetrznych w sys-
temie Porotherm zamiast zewnetrznego deskowania
wienca stropowego zaleca sie jego obmurowanie
pustakami Porotherm o grubosci 8 cm lub 11,5 cm.
Nalezy pamieta¢ przy tym o koniecznosci utozenia war-
stwy materiatu termoizolacyjnego pomiedzy obmuro-
waniem a zelbetowym wiericem. Po utozeniu belek
stropowych kontroluje sie ich poziome utozenie badz
w przypadku belek o wigkszych diugosciach dostoso-
wanie do poziomdéw odpowiadajgcych odwrotnej strzatce
ugiecia (,wypietrzenie”). Obliczona warto$¢ wypietrzenia
jest maksymalnym wypietrzeniem dla belek w srodkowej
czesci stropu (pasmo srodkowe o szerokosci rownej okoto
1/3 szerokosci stropu). Belek skrajnych (sasiadujacych
z wiericem stropowym) nie nalezy wypietrza¢ — pozostaja
one w poziomie wienca.

Pozostatym belkom nadawa¢ nalezy odpowiednio
posrednie wartosci wypietrzenia. Wypietrzenie belek
to czynnos¢ prosta i konieczna, gwarantujgca uzyskanie
nosnosci stropu zgodnej z podang przez producenta.
Ogranicza ono réwniez ugiecie stropu, ktére powstanie
podczas jego eksploatacji. Daje to w rezultacie efekt
ptaskiego sufitu.

a) 2 podpory montazowe

0,8 A (cm)
0,8 A (cm)

5| W5 | s S

I
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Zebra rozdzielcze

W stropach o rozpigtosci powyzej 4,0 m, podobnie jak
w innych stropach gestozebrowych, w celu wyeliminowania
JKlawiszowania belek” nalezy wykona¢ zebra rozdzielcze:
= 1 zebro rozdzielcze — przy rozpigtosci stropu do 6 m,

= 2 zebra rozdzielcze — przy rozpigtosci stropu powyzej 6 m.
Zebra rozdzielcze nalezy prowadzi¢ przez catg szerokosé
stropu, az do scian lub podciggdw (wiericéw stropowych)
usytuowanych réwnolegle do belek stropowych, a ich
Zbrojenie zakotwi¢ w wiencu. Zbrojenie zebra rozdzielczego
stanowig zwykle dwa prety, jeden gora, a drugi dotem,
bez odgiec¢, o srednicy @14 mm ze stali klasy A-lll, spiete
strzemionami o $rednicy @4,5 mm, o rozstawie nie wigkszym
niz 0,5 m.

Zbrojenie dolne zeber rozdzielczych nalezy wprowadzi¢
w gtab wierica lub podciaggu na gtebokos¢ nie mniejsza
niz 10 $rednic tego zbrojenia, natomiast dtugos¢ zakot-
wienia zbrojenia gérnego w wiericu powinna by¢ nie mniejsza
niz 0,5 m. Do wykonywania zebra rozdzielczego mozna
stosowac pustaki stropowe Porotherm o wysokosci 80 mm,
co pozwala na uzyskanie jednolitej, ceramicznej dolnej
powierzchni stropu.

Strop Porotherm w miejscu przebiegu zebra rozdzielczego

pustak stropowy Porotherm

szalunkowe pustaki stropowe 0 wysokosci
8 cm w miejscu przebiegu zebra rozdzielczego
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Zbrojenie podporowe

Tak jak w innych stropach gestozebrowych nad podpo-
rami statymi, nad kazda belka nalezy umiesci¢ zbrojenie
podporowe zgodnie z dokumentacja techniczng w postaci
np. preta ze stali klasy A-lll o $rednicy @8 do @12 mm
— zaleznie od rozpigtosci stropu, zakotwionego w wiericu
i ptycie stropowej na diugosci min. @40 zbrojenia pod-
porowego.

Betonowanie stropu

Po sprawdzeniu poprawnosci:

= rozmieszczenia podpdr montazowych,
= utozenia belek i pustakdw stropowych,

= wypoziomowania belek stropowych badz nadania
im odwrotnej strzatki ugiecia,

= zmontowania zbrojenia wiencow, zeber rozdzielczych,
zbrojenia podporowego, zbrojenia przy otworach
w stropie itp.,

oraz po:

= usunieciu zanieczyszczen (lisci, trocin itp.),

= zwilzeniu (zmoczeniu) elementdw stropowych, mozna
przystgpi¢ do betonowania stropu.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na  doktadne
wypetnienie mieszanka betonowa wszystkich elementow
stropu (belki, zebra, wierice). Jezeli beton podawany jest
za pomoca pompy, to nalezy go rozprowadzi¢ réwno-
miernie po powierzchni, nie dopuszczajgc do miejsco-
wego gromadzenia. Jezeli beton dostarczany jest
w taczkach, transport po stropie powinien odbywac sie
po sztywnych pomostach wykonanych z desek grubosci
co najmniej 1,5 cala.
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Podczas wszystkich robdt montazowych na  stropie,
czyli przy ukfadaniu pustakéw, pracach zwigzanych
z wykonaniem zbrojenia wierica i zeber rozdzielczych
oraz przy betonowaniu stropu ze wzgleddw bezpieczen-
stwa, nalezy korzysta¢ z pomostow roboczych, ktore
bardziej rownomiernie roztoza obcigzenia. Wykonuje sie
je z desek, ktérych grubos¢ powinna wynosi¢ przynaj-
mniej 1,5 cala. Deski rozktada sie prostopadle
do kierunku utozenia belek nosnych, w kilku miejscach
na cafej szerokosci stropu.
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Uwaga Nie nalezy stawac na pustakach stropowych
lub obcigza¢ ich punktowo.

Grubos¢ warstwy nadbetonu nalezy kontrolowac za po-
mocg sondy lub ryg (listew, rur) umozliwiajacych
,$cigganie” nadmiaru betonu i uzyskanie grubosci war-
stwy podanej przez producenta. W trakcie betonowania
nalezy pobraé probki betonu i kontrolowac jego jakos¢ wg
PN-EN 206-1 ,Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci,
produkcija i zgodnos¢”. Do betonowania stropu stosuje
sie beton klasy nie nizszej niz C20/25.



Pielegnacja stropu

Po zakonczeniu betonowania strop nalezy pielegnowac,
szczegolnie w okresie podwyzszonych lub obnizonych
temperatur powietrza. Pielegnacja stropu polega na:

= zwilzaniu woda powierzchni betonu w podwyzszonych
temperaturach,

= ostfanianiu powierzchni betonu, np. matami, w obnizo-
nych temperaturach.

Otwory w stropie

Niewielkie otwory (np. na rury wod.-kan., c.o. lub przewody
elektryczne) mozna wykonywac, nawiercajac strop po jego
wykonaniu (Uwagal Otwory wykonywac¢ nalezy w pustakach,
nie uszkadzajac belek stropowych) lub poprzez rozsuniecie
pustakéw podczas montazu stropu oraz ewentualne
wykonanie deskowania i wylewki uzupetniajacej. Wigksze
otwory w stropie (np. na zintegrowane ciagi przewoddw
wentylacyjnych lub dymowych, schody itp.) wykonuje
sig, stosujgc tzw. wymiany o wymiarach i zbrojeniu
wedtug dokumentaciji technicznej, czesto z wykorzys-
taniem pustakéw stropowych Porotherm o wysokosci
80 mm. W tym przypadku jako pierwsze ukfada sig¢ belki
stropowe przy krawedzi otworu i odmierza sie od nich —
w obu kierunkach — rozstawienie kolejnych belek.

Scianki dziatowe na stropie

W przypadku obcigzenia stropu $ciankami dziatowymi
konstrukcja stropu pod $cianka zalezy nie tylko od ciezaru
$cianki, ale réwniez od kierunku jej usytuowania (wzdtuz
lub w poprzek belek stropowych). Lekkie $cianki dziatowe
o masie do 50 kg/m? moga by¢ sytuowane dowol-
nie. Sytuowanie $cianek dziatowych o masie powyzej
50 kg/m? - tak jak w przypadku wszystkich stropéw
gestozebrowych nalezy wykonywac zgodnie z projektem
konstrukcyjnym budynku lub konsultowac z projektantem,
gdyz strop moze wymagac indywidualnego, dodatkowe-
go wzmochnienia (np. wykonania zebra pod $cianki lub
utozenia dwdch, trzech belek stropowych obok siebie).
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Przekroje przez strop Porotherm

Rozformowanie stropu

Do rozformowania stropu, tj. usunigcia podpodr
montazowych oraz deskowan (wiencow, zeber rozdziel-
czych itp.), mozna przystapi¢ po uzyskaniu przez beton

Stropy Porotherm

Uzupetiajacy pustak stropowy Porotherm 8/50

Strop Porotherm 19/50/4, strop Porotherm 19/62.6/4

Strop Porotherm 23/50/4, strop Porotherm 23/62.5/4

100

monolityczny co najmniej 80% wytrzymatosci docelowej
(=16 MPa), to jest po min. 14 dniach od betonowania.

23
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Detale architektoniczne

Stropy gestozebrowe

pustak stropowy
Porotherm

warstwa zaprawy
wyréwnujacej

Porotherm 44
P+W / Profi / DRYFIX

W przypadku obciazenia stropu $ciankami dziatfowymi
konstrukcja stropu pod $ciankg zalezy od masy scianki.
Lekkie Scianki dziatowe o masie do 50 kg/m? moga byé
sytuowane dowolnie. Powstate, usytuowane réwno-
legle do rozpietosci stropu, wymagaja wzmocnienia

przymurowanie
wienica pustakiem
Porotherm 11.5 P+W

ocieplenie wierica stropu

stropu przez utozenie pod nim niskiego pustaka szalun-
kowego lub dodatkowej belki stropowej. Mozna réwniez
zastosowac dwie a nawet trzy belki stropowe obok siebie.
Sposéb wzmocnienia stropu nalezy przyja¢ wg projektu
konstrukcyjnego budynku.
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Ceramiczne stropy Porotherm

Stropy Porotherm 50
“ Porotherm 23/50 Porotherm 19/50 Porotherm 8/50
Produkt:
Wymiary b/I/h [mm] 250/400/ 230 250/400/190 250/386/80
Masa [kg] ok. 15 ok. 12 ok. 8

- . Strop Porotherm 19/50 Strop Porotherm 23/50
arametry
4 cm nadbetonu 6 cm nadbetonu 4 cm nadbetonu 6 cm nadbetonu

Wysokosé 190 190 - .
pustaka [mm]
Grubosé 230 250 270 290
stropu [mm]
Ciezar wiasny
stropu [kN/m?] 3n 3,61 3,56 4,06
Zuzycie pustakow
[szt/m?] 8 8 8 3
Zuzycie belek
[mb./m?] 2.0 2,0 2,0 2.0
Zuzycie betonu 0,066 0,086 007 2004
[m3/m?]

*wartos$¢ charakterystyczna
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Stropy Porotherm 62.5
“ Porotherm 23/62.5 Porotherm 19/62.5 Porotherm 8/62.5
Produkt:
Wymiary b/I/h [mm] 250/525/230 250/525/190 250/511/80
Masa [kg] ok. 15 ok. 12 ok. 8

- . Strop Porotherm 19/62.5 Strop Porotherm 23/62.5
arametry
4 cm nadbetonu 6 cm nadbetonu 4 cm nadbetonu 6 cm nadbetonu

Wysokosé 190 190 230 -
pustaka [mm]
Grubosé 230 250 270 290
stropu [mm]
Ciezar wiasny
stropu [KN/m?] 2,96 3,46 3,37 3,87
Zuzycie pustakow
[szt/m?] 6.4 6,4 6,4 6.4
Zuzycie belek
[mb./m?] 16 16 16 16
Zuzycie betonu 0.061 0,081 0,067 0087

[m¥/m?]
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Ceramiczne stropy Porotherm

Belka stropowa Porotherm

“ Belka niska Belka wysoka

Produkt:
Wysokosé [mm] 175 przy dt. belek 1,75 + 6,25 m 230 przy dt. belek 6,50 + 8,25 m
Szerokosé [mm] 160
Diugosé [mm] 1750 + 8250
Masa [kg/m.b] 21,7 +256

Parametry techniczne stropéw Porotherm

Rozstaw belek 62,5 cm lub 50 cm
Diugosé belek w 1 m? 1,6 m.b. lub 2,0 m.b.
Liczba pustakéw w 1 m? 6,4 szt. lub 8,0 szt.
Maks. dtugos¢ belki 8,25m
Maks. roz!)lg_tosc stropu 8,00m
w Swietle
Zalecan_a dtugosé 125 cm
oparcia belek
Warstwa nadbetonu G20/25 41ub 6 cm

Stal zbrojenia belek Klasa ciagliwosci A, charakterystyczna granica plastycznosci stali k=500 MPa
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Urzagdzenia do obrobki

W nowoczesnym budownictwie instalacie wewnetrzne
elektryczne, hydrauliczne, kanalizacyjne musza by¢ pro-
wadzone w obrysie muru tak by jak najmniej zajmowaty
miejsca i aby powierzchnia uzytkowa nie byta redukowa-
na przez wieksze szachty instalacyjne. Do wykonywania
prowadzenia instalacji w bruzdach stuzg bruzdownice.
Dzieki precyzyjnemu nacieciu otwordw $ciany nie ulegaja
nadmiernym uszkodzeniom, co wplywa na zachowanie
nosnosci konstrukcji. Zastosowanie odsysania podczas
wykonywania bruzd zapewnia niemal bezpytowag prace
bez wptywu szkodliwego na otoczenie.

W przypadku roznych nietypowych lub skomplikowanych
ksztattow $cian, pustaki Porotherm mozna docinac.
Urzadzenia do cigcia pustakow dostgpne sa w szerokiej
gamie asortymentowej roznych producentow. Zwrocic¢
nalezy uwage na to, aby stosowane brzeszczoty i tarcze
przeznaczone byly do cigcia ceramiki. Mozna uzywacé
recznych elektronarzedzi np.: pilarki brzeszczotowej typu
aligator, lub duzej pity stotowej z tarczg diamentowa
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Montaz w Scianach z pustakow Porotherm

Narzedzia i technika montazu kotkéw

Bardzo waznym aspektem przy wykonywaniu kotwienia
w podtozu z ceramiki poryzowanej jest witasciwy
sposob wiercenia otwordw. W celu wywiercenia otworu
pod kotki nalezy uzyé wiertarek przewodowych lub
akumulatorowych. Waznym aspektem wykonywania
prawidtowych otwordéw pod kotwienia jest wytaczenie

Zeskanuj kod aby obejrze¢ film

udaru. Uzyskujemy w ten sposdb precyzyjnie wyko-
nany okragty otwdr odpowiadajacy Srednicy wiertta.
Wiacznie udaru moze spowodowac rozbicie scianek
wewnetrznych pustakéw, co w efekcie skutkuje zmniej-
szeniem lub catkowitg utratg nosnosci potgczenia.

Zamocowanie przy uzyciu kotkéw rozporowych plastikowych

W zakresie $rednich i matych obcigzen wygodne
do zastosowania sa kotki rozporowe plastikowe, ktére
mozemy stosowa¢ w szerokim zakresie temperatur
od -40°C do +80°C. Podstawowag zaleta tego typu
kotkéw jest mozliwos¢ natychmiastowego obcigzenia.
Sposdb wykonania zamocowania w przypadku kotkéw
rozpreznych plastikowych jest podobny dla wszystkich

rodzajow. Pierwszy etap to wykonanie otworu w podtozu
murowym (1) wierceniem bez uzycia udaru i oczysz-
czenie otworu, nastgpnie nalezy wbi¢ tuleje plastikowa
(2). Koncowym etapem jest wkrecenie odpowied-
niego wkreta (3) wkretarka z nastawnym momentem
dokrecajacym, aby kotwa nie obrdcita sie w podtfozu.

ZFENMIIIMIIMINN Z e wm O (T / )
7 2/7) 2/7) 7 v/, 7/, 7 2/, 2/ 7) @

Wywieré otwér, nastepnie
wydmuchaj pyt i zwierciny
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plastikowa



Przykladowe rozwigzania

Pustaki z ceramiki poryzowanej charakteryzuja sie Wybierajac kotki nalezy zwrdci¢ uwage, czy dany
dosc¢ specyficzng struktura, gwarantujgca im doskonate  element  zostat przez producenta przewidziany
parametry fizyczne takie jak izolacyjno$¢ termiczna do montazu w pustakach ceramicznych. Dobdr
czy akustyczna. Ta sama struktura powoduje, ze sys-  wifasciwego kotka ma kluczowe znaczenie.

tem mocowan przeznaczony do $cian z nich wzno-

szonych powinien by¢ dedykowany dla tego materiatu.

Maksymalne obciazenie
10kg

KLIMAS
SFXL
Kotek uniwersainy $6, ¢8, SX 6x30, SX 6x50, SX 8x40, SX 8x50, SX 8x65,
wkret hakowy prosty SX 10x50, SX 10x80
Kotek uniwersalny ze strefg rozporu w cztery strony
SFXP

Kotek uniwersalny ¢6, $8, ¢$10,
wkret z tbem stozkowym PZ2/PZ3

4ALL-06+4540, 4ALL-08+5060
Kotek rozporowy ¢6, kotek rozporowy ¢8
wkret $4,5, wkret ¢5

Doktadne dane do projektowania w aprobatach technicznych producent®i@
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50kg Maksymalne obciazenie

iy

XKLIMAS

SXRL 10 x 80, SXRL 10 x 100, SXRL 10 x 120
Uniwersalny kotek ramowy ¢10

KPR-FAST-10 K

Kotek ramowy ¢10

K - wkret z tbem szesciokatnym + gniazdo typu Torx FUS - wkret z fbem szesciokatnym
ze zintegrowang podkfadkag

T - wkret z tbem stozkowym,

KPS-FAST-10 S wpuszczanym z gniazdem TORX
Kotek ramowy ¢10

S — wkret z tbem stozkowym + gniazdo typu Torx

R-FF1-N-10K100
Kotek rozporowy ¢10 z dtuga strefg rozporu

K - wkret z tbem podktadkowym

R-FF1-N-10L100
Kotek rozporowy ¢10 z dtuga strefg rozporu

L - wkret z tbem stozkowym

Disktadne dane do projektowania w aprobatach technicznych producentéw.



>50 kg Maksymalne obciazenie

W przypadku przewidywanych duzych obcigzen lub wystepowania sit dynamicznych ideal-
nym sposobem jest zastosowanie kotew chemicznych. Jest to rozwigzanie z pozoru bardziej
skomplikowane, ale tez oferujgce najwyzsza wytrzymato$é mechaniczng. Kotwa chemiczna
do pustakéw ceramicznych sktada sie z trzech elementéw: zywicy, tulei siatkowej o odpowiedniej
Srednicy, oraz elementu kotwigcego, najczesciej preta gwintowanego.

Wit met

KLIMAS
R-KEM-I11-175
System kotwy chemicznej
WCF-PESF zywica R-KEM-II + pret gwintowany R-STUDS
System kotwienia chemicznego + tuleja siatkowa R-PLS
zywica WCF-PESF + tuleja siatkowa TSN R-STUDS-08110-FL + R-PLS-12050
+ pret gwintowany KPG (pret M8 dt. 110 mm z tulejg siatkowa)
WCF-PESF + TSN-02(16x85) + KPGM10 (10x130) R-STUDS-10130-FL + R-PLS-16085
WCF-PESF + TSN-03(16x130) + KPGM12 (12x160) (pret M10 dt. 130 mm z tuleja siatkowa)
R-STUDS-12160-FL + R-PLS-16130
(pret M12 dt. 160 mm z tuleja siatkowa)
FISV

Profesjonalny System Kotwienia Chemicznego Fis V

Pret od M8 do M16 wraz z tuleja siatkowa
Fis H 12 do 20.

Wystepuje rdwniez mozliwos¢ zamontowania tulei
z gwintem wewnetrznym.

Doktadne dane do projektowania w aprobatach technicznych producentd.
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Doradztwo techniczne Doradcy Techniczni ds. rozwigzan $ciennych
Porotherm i klinkierowych Terca

Dzwonigc na numer Konsultacji Technicznych w godzinach 8:00-16:00,

moga Paristwo uzyskac fachowa pomoc w zakresie rozwiazar Regior-I Telefon
$ciennych Porotherm. na mapie
Mirostaw Tomczak + 48 604 278 327
Mirostaw Tomczak + 48 604 278 327
+48 22 514 20 20 | | Jacek Budzyriski +48 600 411 802
konsultacje.techniczne@wienerberger.com B Jocok Bz 48 600 411 802
Dodatkowych informacii i porad moga udzieli¢ rowniez Piotr Krzywulioz + 48 604 409 355
wykwalifikowani Doradcy Techniczni dziatajacy | | Piotr Krzywulicz + 48 604 409 355
naterenie calej Polsid ] Aleksander Krol + 48 698 609 079
| | Piotr Krzywulicz + 48 604 409 355
] Aleksander Krol + 48 698 609 079
Andrzej Neubauer + 48 606 826 226
] Dawid Kuzniak +48 532 565 775
] Dawid Kuzniak +48 532 565 775
| | Rafat Wojcinowicz +48 604 260 510
| | Maciej Franczak + 48 698 609 053
| | Krzysztof Nosal +48 602 551 167
] Janusz Ositek +48 602 677 560
] Jacek Lewandowski +48 880 574 634
Stawomir Zawadzki + 48 604 465 926
[ Arkadiusz Chorzepa + 48 694 418 693
| | Marcin Kusak +48 604 227 612
[ Jerzy Bieniek + 48 698 609 054
| | Marcin Kusak +48 604 227 612
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